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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

07.00.00 00 Oznakowanie i urzadzenia bezpieczenstwa

07.02.01 00 O0znakowanie pionowe

07.02.01 1 Oznakowanie pionowe znakami A, B, C,D, Ei U
1. Wstep.

11. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa, wymagania dofyczace wykonania i odbioru robot w
zwigzku z rozbudowa, bazy rekreacyjno-sportowej na rzecz rozwoju czynnego wypoczynku i turystyki w
Skalbmierzu
1.2. Zakres robét

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza, zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonywaniem i odbiorem oznakowania pionowego stosowanego na drogach, w postaci:
- znakoéw ostrzegawczych,
- znakéw zakazu i nakazu,
- znakdéw informacyjnych, kierunku, miejscowosci i znakéw uzupetniajacych.
1.3. Okreslenia podstawowe
13.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub fablicy z napisami albo symbolami, zwykle
umieszczony na konstrukcji wsporczej.
13.2. Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzchni ktdrego umieszczana jest fresc¢ znaku. Tarcza
moze by¢ wykonana z réznych materiatéw (stal, aluminium, tfworzywa syntetyczne itp.) - jako jednolita Lub
sktadana.
1.3.3. Lico znaku - przednia cze$¢ znaku, stuzaca do podania fresci znaku. Lico znaku moze by¢ wykonane
jako malowane lub oklejane (folia, odblaskowa, lub nieodblaskowa). W przypadkach szczegdlnych (znak z
przejrzystych tworzyw syntetycznych) lico znaku moze by¢ zatopione w tarczy znaku.
13.4. Znak drogowy nieodblaskowy - znak, ktérego lico wykonane jest z matferiatéw zwyktych (lico nie
wykazuje wtasciwosci odblaskowych).
13.5. Znak drogowy odblaskowy - znak, ktérego lico wykazuje wtasciwosci odblaskowe (wykonane jest z
materiatu o odbiciu powrofnym - wspétdroznym).
13.6. Konstrukcja wsporcza znaku - stup (stupy), wysiegnik, wspornik itp., na ktérym zamocowana jest tarcza
znaku, wraz z elementami stuzacymi do przymocowania tarczy ($ruby, zaciski itp.).
13.7. Znak nowy - znak uzytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowany w okresie do 3 miesiecy od daty
produkcji.
13.8. Pozostate okreslenia podstawowe sg, zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w 0ST D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne pkf 1.4

2. Materiaty
2.1. OgéLne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w 0ST D-M-00.00.00
Wymagania ogolne pkt 2.
2.2. Aprobata techniczna dla materiatdow
Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowego, na ktéry nie ma normy, musi posiadac
aprobate techniczno, wydana, przez uprawnionag, jednostke. Znaki drogowe powinny mie¢ certyfikat
bezpieczenstwa (znak B ) nadany przez uprawniona, jednostke,
2.3. Materiaty stosowane do fundamentéw znakéw
Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znakdw moga, by¢ wykonywane jako:
- prefabrykaty betonowe,
-z betonu wykonywanego na mokro,
-z betonu zbrojonego,
- inne rozwiazania zaakceptowane przez Inzyniera.
Klasa betonu powinna by¢ zgodna z dokumentacjo, projektowa, Beton powinien odpowiadac
wymaganiom PN-B-06250.
23.1. Cement
Cement sftosowany do betonu powinien by¢ cementem porflandzkim klasy 32,5, odpowiadajacy
wymaganiom PN-B-19701 .
2.3.2. Kruszywo
Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712 . Zaleca sie stosowanie
kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.
2.3.3. Woda
Woda do befonu powinna by¢ odmiany 1, zgodnie z wymaganiami normy PN-B-32250 .

2.4 Rury
Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74219 , PN-H-74220 Lub innej normy zaakceptowanej
przez Inzyniera.
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Powierzchnia zewnefrzna i wewnefrzna rur nie powinna wykazywac¢ wad w posftaci tusek, pekniec,
zwalcowan i naderwan. Dopuszczalne sa nieznaczne nieréwnosci, pojedyncze rysy wynikajace z procesu
wytwarzania, mieszczace sie w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny byc¢ obciete rowno i prostopadle do osi rury.

Pozadane jest, aby rury byty dostarczane o dtugosciach:
doktadnych, zgodnych z zaméwieniem; z dopuszczalna, odchytka, + 10 mm,
wielokrotnych w stosunku do zaméwionych dtugosci doktadnych ponizej 3 m z naddatkiem 5 mm na kazde ciecie
i z dopuszczalng, odchytka dla catej dtugosci wielokrotnej, jak dla dtugosci doktadnych.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekraczac¢ 1,5 mm na 1 m
dtugosci rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy (np. R 55, R 65, 18G2A):
PN-H-84023-07 [15], PN-H-84018 [12], PN-H-84019 [13], PN-H-84030-02 [16] Lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosuje sie gatunek cynku Raf wedtug PN-H-82200 [11].

Rury powinny byc¢ dostarczone bez opakowania w wiazkach lub luzem wzglednie w opakowaniu
uzgodnionym z Zamawiajacym. Rury powinny by¢ cechowane indywidualnie (dotyczy $rednic 31,8 mm i wiekszych i
grubosci $cianek 3,2 mm i wiekszych) lub na przywieszkach metalowych (dotyczy $rednic i grubosci mniejszych
od wyzej wymienionych). Cechowanie na rurze Lub przywieszce powinno co najmniej obejmowac: znak wytwércy,
znak stali i numer wytopu.

25. Tarcza znaku
251 Trwatos¢ materiatow na wptywy zewnetrzne

Materiaty uzyte na lico i farcze znaku oraz potaczenie lica znaku z tarcza znaku, a takze sposdb
wykonczenia znaku, muszo, wykazywac petng, odporno$¢ na oddziatywanie $wiatta, zmian temperatury,
wptywy atmosferyczne i wystepujace w normalnych warunkach oddziatywania chemiczne (w tym korozje
elekfrochemiczna) - przez caty czas frwatosci znaku, okreslony przez wytworce Lub dostawce,

2.5.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku obowiazany jest przy dostawie okresli¢, uzgodniona, z odbiorca,

trwatosc znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, a takze udostepni¢ na zyczenie odbiorcy:
- instrukcje montazu znaku,
- dane szczegotowe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku,
- instrukcje utrzymania znaku.

2.5.3. Materiaty do wykonania tarczy znaku
Materiatami stosowanymi do wykonania tarczy znaku drogowego sa;
- blacha stalowa,
- blacha z aluminium lub stopdw z aluminium,
- inne materiaty, np. sklejka wodoodporna, tworzywa syntetyczne, pod warunkiem uzyskania przez
producenta aprobaty ftechnicznej.
25.4. Tarcza znaku z blachy stalowej

Tarcza znaku z blachy stalowej grubosci co najmniej 1,0 mm powinna by¢ zabezpieczona przed
korozja, obustronnie cynkowaniem ogniowym Lub elektrolitycznym. Dopuszcza sie stosowanie innych sposobdw
zabezpieczenia stalowych tarcz znakdw przed korozjo, np. przez metalizowanie Lub pokrywanie tworzywami
syntetycznymi pod warunkiem uzyskania aprobaty technicznej dla danej technologii.

Nie dopuszcza sie stosowania stalowych tarcz znakdéw, zabezpieczonych przed korozja jedynie
farbami antykorozyjnymi.

Krawedzie tarczy powinny byc¢ zabezpieczone przed korozjo, farbami ochronnymi o odpowiedniej
trwatosci, nie mniejszej niz przewidywany okres uzytkowania znaku.

Wytrzymatosc dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinna by¢ mniejsza niz 310 MPa.

.25.5. Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku musi by¢ rowna i gtadka - bez odksztatcen ptaszczyzny znaku, w tym pofatdowan,
wgie¢, Llokalnych wgniecen Lub nieréwnosci itp. Odchylenie ptaszczyzny tarczy znaku (zwichrowanie,
pofatdowanie itp.) nie moze wynosi¢ wiecej niz 1,5 % najwiekszego wymiaru znaku.

Krawedzie tarczy znaku muszo, by¢ rowne i nieostre. Znieksztatcenia krawedzi tarczy znaku,
pozostate po ftoczeniu lub innych procesach ftechnologicznych, kférym tarcza ta (w znakach drogowych
sktadanych - segmenty tarczy) byta poddana, musza, by¢ usuniefe.

Tarcze znakdéw drogowych sktadanych moga, by¢ wykonane z modutowych ksztattownikdw
aluminiowych Lub odpowiednio uksztattowanych segmentdéw stalowych. Dopuszcza sie stosowanie modutowych
ksztattownikéw z tworzyw syntetycznych lub sklejki wodoodpornej, pod warunkiem uzyskania odpowiedniegj
aprobaty technicznej. Szczeliny miedzy sosiednimi segmentami znaku sktadanego nie moga, by¢ wieksze od
0.8 mm.

2.6. Znaki odblaskowe
2.6.1. Wymagania dotyczace powierzchni odblaskowej

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje sie z zasady przez oklejenie ftarczy znaku materiatem
odblaskowym.

Wtasciwosci folii odblaskowej (odbijajocej powrotnie) powinny spetnia¢ wymagania okreslone w
aprobacie technicznej.

2.6.2. Wymagania jakosciowe znaku odblaskowego
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Folie odblaskowe uzyte do wykonania lica znaku powinny wykazywac petne zwiazanie z tarcza, znaku
przez caty okres wymaganej trwatosci znaku. Niedopuszczalne sao, lokalne niedoklejenia, odklejania,
ztuszczenia Lub odstawanie folii na krawedziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni.

Sposdb potaczenia folii z powierzchnig tarczy znaku powinien uniemozliwiac¢ jej odtoczenie od tarczy
bez jej zniszczenia.

Przy malowaniu Lub klejeniu symboli Lub obrzezy znakéw na folii odblaskowej, technologia malowania
Lub klejenia oraz stosowane w tym celu materiaty powinny by¢ uzgodnione z producentem folii.

Okres frwatosci znaku wykonanego przy uzyciu folii odblaskowych powinien wynosic od 7 do 10 lat, w
zaleznosci od rodzaju materiatu.

Powierzchnia lica znaku powinna by¢ rdwna i gtadka, nie mogo, na niej wystepowac Llokalne
nierownosci i pofatdowania. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek ognisk korozji, zaréwno na
powierzchni jak i na obrzezach tarczy znaku.

Doktadnos¢ rysunku znaku powinna byc faka, aby wady konturdéw znaku, ktére moga powstac przy
nanoszeniu farby na odblaskowa powierzchnie znaku, nie byty wieksze niz:

- 2 mm dla znakéw matych i $rednich,
- 3 mm dla znakéw duzych i wielkich.

Powstate zacieki przy nanoszeniu farby na odblaskowa, cze$¢ znaku nie powinny byc¢ wieksze w
kazdym kierunku niz:

- 2 mm dla znakéw matych i $rednich,
- 3 mm dla znakéw duzych i wielkich.

W znakach nowych na kazdym z fragmentdéw powierzchni znaku o wymiarach L x & cm nie
moze wystepowac wiecej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamania, pecherzykil o wymiarach nie wiekszych niz 1
mm w kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek zarysowan powierzchni znaku.

W znakach uzytkowanych na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm
dopuszcza sie do 2 usterek jak wyzej, o wymiarach nie wiekszych niz 1 mm w kazdym kierunku. Na powierzchni
tej dopuszcza sie do 3 zarysowan o szerokosci nie wiekszej niz 0,8 mm i catkowitej dtugosci nie wiekszej niz 10
cm. Na catkowitej dtugosci znaku dopuszcza sie nie wiecej niz 5 rys szerokosci nie wiekszej niz 0,8 mm i
dtugosci przekraczajacej 10 cm - pod warunkiem, ze zarysowania fte nie znieksztatcaja, tresci znaku.

W znakach uzytkowanych dopuszcza sie rowniez Llokalne uszkodzenie folii o powierzchni nie
przekraczajocej 6 mm2 kazde - w liczbie nie wiekszej niz pie¢ na powierzchni znaku matego Lub $redniego,
oraz o powierzchni nie przekraczajocej 8 mm2 kazde - w liczbie nie wiekszej niz 8 na kazdym z fragmentow
powierzchni znaku duzego Lub wielkiego (wtaczajac znaki informacyjne) o wymiarach 1200 x 1200 mm.

Uszkodzenia folii nie moga znieksztatcac¢ tresci znaku - w przypadku wystepowania takiego
znieksztatcenia znak musi by¢ bezzwtocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek rys, siegajacych przez warstwe,
folii do powierzchni tarczy znaku. W znakach uzytkowanych istnienie takich rys jest dopuszczalne pod
warunkiem, ze wystepujace w ich ofoczeniu ogniska korozyjne nie przekroczo, wielkosci okreslonych ponize;j.

W znakach uzytkowanych dopuszczalne jest wystepowanie po wymaganym okresie gwarancyjnym, co
najwyzej dwoch Lokalnych ognisk korozji o wymiarach nie przekraczajacych 2,0 mm w kazdym kierunku na
powierzchni kazdego z fragmentéw znaku o wymiarach 4 x 4 cm. W znakach nowych oraz w znakach
znajdujacych sie w okresie wymaganej gwarancji zadna korozja tarczy znaku nie moze wystepowac.

Wymagana jest faka wyftrzymato$¢ potoczenia folii odblaskowej z tarczo, znaku, by po zgieciu
tarczy o 900 przy promieniu tuku zgiecia do 10 mm w zadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.

Tylna strona farczy znakdw odblaskowych musi by¢ zabezpieczona matowa farba nieodblaskowa,
barwy ciemno-szarej (szarej nafuralnejl o wspdtczynniku Lluminancji 0,08 do 0,10 - wedtug wzorca
stanowiacego zatacznik do Instrukcji o znakach drogowych pionowych [28]. Grubo$¢ powtoki farby nie moze
by¢ mniejsza od 20 um. Gdy farcza znaku jest wykonana z aluminium lub ze stali cynkowanej ogniowo i
cynkowanie to jest wykonywane po uksztatfowaniu tarczy - jej krawedzie moga, pozostac niezabezpieczone
farba, ochronna,

3. Sprzet
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetfu
Ogdlne wymagania dofyczace sprzefu podano w 0ST D-M-00.00.00 Wymagania ogélne pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania oznakowania pionowego
Wykonawca przystepujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien wykazac sie mozliwoscia,
korzystania z nastepujacego sprzetu:
- koparek kotowych, np. 0,15 m3 Lub koparek gasienicowych, np. 0,25 m3,
- zurawi samochodowych o udZwigu do 4 t,
- ewenfualnie wiertnic do wykonywania dotdw pod stupki w gruncie spoistym,
- betoniarek przewoznych do wykonywania fundamentéw betonowych na mokro,
- srodkdw transportowych do przewozu materiatow,
- przewoznych zbiornikdw na wode,
- sprzefu spawalniczego, itp.

k. Transport
4.1. Ogolne wymagania doftyczace transportu
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Ogdlne wymagania dotyczace fransportu podano w 0ST D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 4.
42. Transport materiatéw do pionowego oznakowania drdg

Prefabrykaty befonowe - do zamocowania konstrukcji wsporczych znakéw, powinny byc przewozone
$rodkami transportowymi w warunkach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniami. Rozmieszczenie
prefabrykatow na $rodkach ftransportu powinno byc symefryczne.

Transport znakéw, konstrukcji wsporczych i sprzefu (uchwyty, $ruby, nakrefki itp.) powinien sie
odbywac¢ s$rodkami transportowymi w sposéb uniemozliwigjacy ich przesuwanie sie w czasie transportu i
uszkadzanie.

5. wykonanie robdt
5.1. OgéLne zasady wykonywania robét

Ogdlne zasady wykonywania robét podano w OST D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 5.
5.2. Roboty przygotowawcze

Nastepnie wyznaczyc:

- lokalizacje znaku, tj. jego pikietaz oraz odlegtosc od krawedzi jezdni, krawedzi pobocza umocnionego
Lub pasa awaryjnego postoju,

- wysokos$¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporcze;j.

Punkty stabilizujace miejsca ustawienia znakdw nalezy zabezpieczy¢ w ftaki sposdb, aby w czasie
trwania i odbioru robdt istniata mozliwo$¢ sprawdzenia lokalizacji znakéw.

Lokalizacja i wysokos¢ zamocowania znaku powinny by¢ zgodne z dokumentacja, projektowa.

5.3. Wykonanie wykopdw i fundamentéw dla konstrukcji wsporczych znakéw

Sposdob wykonania wykopu pod fundament znaku pionowego powinien by¢ dostosowany do gtebokosci
wykopu, rodzaju grunftu i posiadanego sprzetu. Wymiary wykopu powinny byc¢ zgodne z dokumentacja,
projektowa Lub wskazaniami Inzyniera.

Wykopy fundamentowe powinny by¢ wykonane w takim okresie, aby po ich zakonczeniu mozna byto
przystapi¢ natychmiast do wykonania w nich robét fundamentowych.

5.3.1. Fundamenty z betonu i betonu zbrojonego

Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczych dla zamocowania znakéw wielkowymiarowych (znak
kierunku i miejscowosci), wykonywane z betonu na mokro Lub z betonu zbrojonego nalezy wykona¢ zgodnie z
PN-S-02205

Posadowienie fundamentdow w wykopach ofwartych badZz rozpartych nalezy wykonywac zgodnie z
dokumentacja, projektowa, SST lub wskazaniami Inzyniera. Wykopy nalezy zabezpieczy¢ przed naptywem wod
opadowych przez wyprofilowanie terenu ze spadkiem umozliwiajocym tatwy odptyw wody poza teren
przylegajacy do wykopu. Dno wykopu powinno by¢ wyrdwnane z doktadnoscia, + 2 cm.

Przy naruszonej strukfurze gruntu rodzimego, grunt nalezy usunac¢ i miejsce wypetni¢ do spodu
fundamenfu betonem klasy B 15. Ptaszczyzny boczne fundamentdéw stykajace sie z grunfem nalezy
zabezpieczy¢ izolacja, np. emulsjo, kationowa. Po wykonaniu fundamentu wykop nalezy zasypac¢ warstwami
grubosci 20 cm z doktadnym zageszczeniem grunfu.

Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakdw - stupki, stupy, wysiegniki, konstrukcje dla tablic wielkowymiarowych,
powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg, pionowa, i SST.

Dopuszczalne folerancje ustawienia znaku:

- odchytka od pionu, nie wiecej niz + 1%,

- odchytka w wysokosci umieszczenia znaku, nie wiecej niz + 2 cm,

- odchytka w odlegtosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni utwardzonego pobocza Lub pasa awaryjnego
postoju, nie wiecej niz + 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegtosci umieszczenia znaku zgodnie z
Instrukcja, o znakach drogowych pionowych .

5.5. Wykonanie spawanych ztacz elementéw metalowych

Ztacza spawane elementdow metalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-M-69011

Wytrzymatos¢ zmeczeniowa spoin powinna wynosi¢ od 19 do 32 MPa. Odchytki wymiardéw spoin nie
powinny przekraczac¢ +0,5 mm dla spoiny grubosci do 6 mm i + 1,0 mm dla spoiny o grubos$ci powyzej 6 mm.

Odstep w ztaczach zaktadkowych i naktadkowych, pomiedzy przylegajacymi do siebie ptaszczyznami
nie powinien by¢ wiekszy niz 1 mm.

Ztacza spawane nie powinny mie¢ wad wiekszych niz podane w tablicy 5. Inzynier moze dopusci¢ wady
wieksze niz podane w tablicy jesli uzna, ze nie maja, one zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne znaku

pionoweqo.

Tablica 5. Dopuszczalne wymiary wad w ztaczach spawanych, wg PN-M-69775 [23]
Rodzaj wady Dopuszczalny wymiar wady, mm
Brak przeftopu 2,0

Podfopienie Lica spoiny 1.5

Porowatosc¢ spoiny 3,0

Krater w spoinie 1.5

Wklesniecie Lica spoiny 15

Uszkodzenie mechaniczne spoiny 1.0

Roznica wysokosci sasiednich  wgtebien

i wypuktosci lica spoiny 3,0
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5.6. Trwatos$¢ wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi by¢ wykonany w sposdb frwaty, zapewniajacy petna, czytelnosc
przedstawionego na nim symbolu Lub napisu w catym okresie jego uzytkowania, przy czym wptywy zewnefrzne
dziatajace na znak, nie moga, powodowac znieksztatcenia tresci znaku.

6. Kontrola jakos$ci robot
6.1. OgéLne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w OST D-M-00.00.00 Wymagania ogolne pkt 6.
6.2. Badania materiatéw do wykonania fundamentdw betonowych
Wykonawca powinien przeprowadzi¢ badania materiatéw do wykonania fundamentdow betonowych na
mokro . Uwzgledniajoc nieskomplikowany charakter robdét fundamentowych, na wniosek Wykonawcy, Inzynier
moze zwolni¢ go z potrzeby wykonania badan materiatéw dla tych robdt.
6.3. Kontrola w czasie wykonywania robét
W czasie wykonywania robdt nalezy sprawdzac:
- zgodno$¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentacja, projektowa, (Lokalizacja, wymiary, wysokos$c
zamocowania znakdw),
- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiardw, zgodnie z punktem 2i 5,
- prawidtowos¢ wykonania wykopdw pod konstrukcje wsporcze, zgodnie z punktem 5.3,
- poprawnosc¢ wykonania fundamentéw pod stupki zgodnie z punktem 5.3,
- poprawnosc ustawienia stupkdow i konstrukcji wsporczych, zgodnie z punktem 5.4.
W przypadku wykonania spawanych ztacz elementow konstrukcji wsporczych:
przed ogledzinami, spoine i przylegajace do niej elementy taczone (od 10 do 20 mm z kazdej strony) nalezy
doktadnie oczyscic¢ z zanieczyszczen utrudnigjacych prowadzenie obserwacji i pomiarow,
ogledziny ztaczy nalezy przeprowadzi¢c wizualnie z ewenfualnym uzyciem lupy o powiekszeniu od 2 do & razy;
do pomiardw spoin powinny by¢ stosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalne spoinomierze,
w przypadkach watpliwych mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wytrzymatosci zmeczeniowej spoin,
zgodnie z PN-M-06515 ,
ztacza o wadach wiekszych niz dopuszczalne, okreslone w punkcie 5.5, powinny by¢ naprawione powtdérnym
spawaniem.

7. Obmiar robodt

7.1. Ogélne zasady obmiaru robdt
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne pkft 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkami obmiarowymi sa;
- szt. (sztuka), dla znakéw konwencjonalnych oraz konstrukcji wsporczych,

8. Odbidr robdt

8.1. OgéLne zasady odbioru robét

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja, projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbidr ostateczny

Odbioér robdt oznakowania pionowego dokonywany jest na zasadzie odbioru ostatecznego.

Odbiér ostateczny powinien by¢ dokonany po catkowitym zakonczeniu robdt, na podstawie wynikdw
pomiardw i badan jakosciowych okreslonych w punktach 2i 5.

9. Podstawa ptatnosci
9.1. OgéLne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania pionowego obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- wykonanie fundamentdw

- dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych,

- zamocowanie tarcz znakéw drogowych,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji fechniczne;.
10. przepisy zwiazane

10.1. Normy
1. PN-B-06250 Befton zwykty
2. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne
3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego
k. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania
i ocena zgodnosci
5. PN-B-23010 Domieszki do befonu. Klasyfikacja i okreslenia
6. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw
1. PN-E-06314 Elektryczne oprawy oswieftlenia zewnefrznego
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20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

21.

PN-H-04651
PN-H-T74219
PN-H-T74220
PN-H-82200
PN-H-84018
PN-H-84019
PN-H-84020
PN-H-84023-07
PN-H-84030-02
PN-H-93010
PN-H-93401
PN-M-06515
PN-M-69011

PN-M-69420
PN-M-69430

PN-M-69775
PN-S-02205
BN-89/1076-02
BN-82/ 4131-03

BN-88/6731-08

10.2. Inne dokumenty
Szczegdétowe warunki techniczne dla znakéw i sygnatdéw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa
ruchu drogowego i warunki ich umieszczania na drogach zatacznik do nru 220 ,p0z.2181z dnia 23.12.2003r.

Ochrona przed korozja,. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci
korozyjnej srodowiska

Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogélnego
zastosowania

Rury stalowe bez szwu ciagnione i walcowane na zimno
ogolnego przeznaczenia

Cynk

Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki
Stal niestopowa do utwardzania powierzchniowego i
ulepszania cieplnego. Gatunki

Stal niestopowa konsftrukcyjna ogélnego przeznaczenia.
Gatunki

Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do naweglania. Gatunki
Stal. Ksztattowniki walcowane na goraco

Stal walcowana. Kafowniki réwnoramienne

Dzwignice. Ogdlne zasady projektowania stalowych ustrojow
nosnych

Spawalnictwo. Ztacza spawane w konstrukcjach spawanych.
Podziat i wymagania

Spawalnictwo. Druty Llite do spawania i napawania stali
Spawalnictwo. Elektrody stalowe otfulone do spawania i
napawania. 0gélne wymagania i badania

Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztaczy spawanych. Oznaczanie klasy
wadliwosci na podstawie ogledzin zewnefrznych

Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania
Ochrona przed korozja. Powtoki metalizacyjne cynkowe i
aluminiowe na konstrukcjach stalowych i zeliwnych.
Wymagania i badania

Spawalnictwo. Prety i elektrody ze stopéw stellitowych i
prety z zeliw wysokochromowych do napawania

Cement. Transport i przechowywanie.
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