SST.07.02.01

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

07.00.00 00 Oznakowanie i urzadzenia bezpieczenstwa

07.02.01 00 Oznakowanie pionowe

07.02.01 1 Oznakowanie pionowe znakami A, B, C, D, EiU
1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa, wymagania dofyczace wykonania i odbioru robét |,
zwigzanych z Przebudowa ulicy Krétka, Partyzantow, P.P. Brzozy i Kanonijska w Skalbmierzu w celu poprawy
bezpieczenstwa uzytkowania oraz dostepnosci komunikacyjnej.

1.2. Zakres robét

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczo, zasad prowadzenia robét zwiazanych z
wykonywaniem i odbiorem oznakowania pionowego stosowanego na drogach, w postaci:
- znakoéw ostrzegawczych,
- znakdéw zakazu i nakazu,
- znakéw informacyjnych, kierunku, miejscowosci i znakéw uzupetniajacych.
1.3. Okreslenia podstawowe
13.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub fablicy z napisami albo symbolami, zwykle
umieszczony na konstrukcji wsporczej.
13.2. Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzchni ktérego umieszczana jest tres¢ znaku. Tarcza
moze by¢ wykonana z réznych materiatéw (stal, aluminium, tworzywa syntetyczne itp.) - jako jednolita lub
sktadana.
13.3. Lico znaku - przednia cze$¢ znaku, stuzaca do podania fresci znaku. Lico znaku moze by¢ wykonane
jako malowane Lub oklejane (folio, odblaskowa, Lub nieodblaskowa). W przypadkach szczegélnych (znak z
przejrzystych tworzyw syntetycznychl lico znaku moze by¢ zatopione w tarczy znaku.
13.4. Znak drogowy nieodblaskowy - znak, kférego lico wykonane jest z matferiatow zwyktych (lico nie
wykazuje wtasciwosci odblaskowych).
13.5. Znak drogowy odblaskowy - znak, kfdrego lico wykazuje wtasciwosci odblaskowe (wykonane jest z
materiatu o odbiciu powrofnym - wspdétdroznym).
1.3.6. Konstrukcja wsporcza znaku - stup (stupy), wysiegnik, wspornik itp., na ktérym zamocowana jest farcza
znaku, wraz z elementami stuzacymi do przymocowania tarczy ($ruby, zaciski itp.).
13.7. Znak nowy - znak uzytkowany (ustawiony na drodze) Lub magazynowany w okresie do 3 miesiecy od daty
produkcji.
13.8. Pozostate okreslenia podstawowe so, zgodne z obowiazujocymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 Wymagania ogélne pkt 1.4

2. Materiaty
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w 0ST D-M-00.00.00
Wymagania ogélne pkt 2.
2.2. Aprobata techniczna dla materiatow
Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowego, na ktéry nie ma normy, musi posiadac
aprobate techniczna, wydano, przez uprawniong, jednostke. Znaki drogowe powinny mie¢ certyfikat
bezpieczenstwa (znak B ) nadany przez uprawniona, jednostke,
2.3. Materiaty stosowane do fundamentéw znakéw
Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znakéw moga, by¢ wykonywane jako:
- prefabrykaty betonowe,
-~z betonu wykonywanego na mokro ,
-z betonu zbrojonego,
- inne rozwigzania zaakceptowane przez Inzyniera.
Klasa betonu powinna by¢ zgodna z dokumentacja, projektowa. Beton powinien odpowiadac
wymaganiom PN-B-06250.
23.1. Cement
Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy 32,5, odpowiadajacy
wymaganiom PN-B-19701 .
2.3.2. Kruszywo
Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712 . Zaleca sie stosowanie
kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.
23.3. Woda
Woda do betonu powinna by¢ odmiany 1, zgodnie z wymaganiami normy PN-B-32250 .
2.3.4. Prety zbrojenia
Prety zbrojenia w fundamentach z betonu zbrojonego powinny odpowiadac¢ wymaganiom PN-B-06251.
2.k. Konstrukcje wsporcze
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2.4.1. Ogélne charakterystyki konstrukcji

Konstrukcje wsporcze znakow pionowych nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacja, projektowa, , a w
przypadku braku wystarczajacych ustalen, zgodnie z propozycja, Wykonawcy zaakceptowana, przez Inzyniera.

Konstrukcje wsporcze mozna wykona¢ z ocynkowanych rur lub kafownikdw wzglednie innych
ksztattownikéw, zaakceptowanych przez Inzyniera.

Wymiary i najwazniejsze charakterystyki elementéw konstrukcji wsporczej z rur i katownikow podano
w tablicy 1i 2.

Tablica 1. Rury stalowe okrogte bez szwu walcowane na goraco wg PN-H-74219

Srednica Grubos¢ Masa 1m Dopuszczalne odchytki
zewnefrzna Scianki kg/m Srednicy grubosci
mm mm zewnetrznej Scianki
44,5 od 2,6 do 11,0 od 2,69 do 9,09

48,3 od 2,6 do 11,0 od 2,93 do 10,01

51,0 od 2,6 do 12,5 od 3,10 do 11,9

54,0 od 2,6 do 14,2 od 3,30 do 13,9

57,0 od 2,9 do 14,2 od 3,87 do 15,0

60,3 od 2,9 do 14,2 od 4,11 do 16,1

63,5 od 2,9 do 16,0 od 4,33 do 18,7

70,0 od 2,9 do 16,0 od 4,80 do 21,3

76,1 od 2,9 do 20,0 od 5,24 do 27,7 +125 % +15%
82,5 od 3,2 do 20,0 od 6,26 do 30,8

88,9 od 3,2 do 34,0 od 6,76 do 34,0

101,6 od 3,6 do 20,0 od 8,70 do 40,2

102,0 od 4,0 do 12,0 od 9,67 do 26,6

108,0 od 3,6 do 20,0 od 9,27 do 43,4

14,0 od 4,0 do 14,0 od 10,9 do 34,5

14,3 od 3,6 do 20,0 od 9,83 do 46,5

121,0 od 4,0 do 16,0 od 11,5 do 41,4

Tablica 2. Katowniki réwnoramienne wg PN-H-93401 [18]

Wymiary Grubosc¢ Masa 1m Dopuszczalne odchytki
ramion ramienia katownika dtugosci grubosci
mm mm kg/m ramienia ramion
40 x 40 od 4 do 5 od 2,42 do 2,97 +1 +0,4
45 x 45 od 4 do 5 od 2,74 do 3,38 +1 +0,4
50 x 50 od & do 6 od 3,06 do 4,47 +15 +0,5
60 x 60 od 5 do 8 od 4,57 do 7,09 +15 +05
65 x 65 od 6 do 9 od 5,91 do 8,62 +15 +0,5
75 x 75 od5do9 od 5,76 do 10,00 +15 0,5
80 x 80 od 6 do 10 od 7,34 do 11,90 +15 +0,5
90 x 90 od 6 do 1 od 8,30 do 14,70 +15 +05
100 x 100 od 8 do 12 od 12,20 do 17,80 +2 +0,6
2.4.2. Rury

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74219 , PN-H-74220 Lub innej normy zaakceptowanej
przez Inzyniera.

Powierzchnia zewnefrzna i wewnefrzna rur nie powinna wykazywac¢ wad w postaci tusek, pekniec,
zwalcowan i naderwan. Dopuszczalne sa, nieznaczne nieréwnosci, pojedyncze rysy wynikajoce z procesu
wytwarzania, mieszczace sie w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny by¢ obciete réwno i prostopadle do osi rury.

Pozadane jest, aby rury byty dostarczane o dtugosciach:
doktadnych, zgodnych z zaméwieniem; z dopuszczalng, odchytka, + 10 mm,
wielokrotnych w stosunku do zaméwionych dtugosci doktadnych ponizej 3 m z naddatkiem 5 mm na kazde ciecie
i z dopuszczalng, odchytka, dla catej dtugosci wielokrotnej, jak dla dtugosci doktadnych.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekraczac¢ 1,5 mm na 1m
dtugosci rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy (np. R 55, R 65, 18G2A):
PN-H-84023-07 [15], PN-H-84018 [12], PN-H-84019 [13], PN-H-84030-02 [16] Lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosuje sie gatunek cynku Raf wedtug PN-H-82200 [11].

Rury powinny by¢ dostarczone bez opakowania w wiazkach lub luzem wzglednie w opakowaniu
uzgodnionym z Zamawiajacym. Rury powinny by¢ cechowane indywidualnie (dotyczy srednic 31,8 mm i wiekszych i
grubosci $cianek 3,2 mm i wiekszych) lub na przywieszkach metalowych (dotyczy $rednic i grubosci mniejszych
od wyzej wymienionych). Cechowanie na rurze Lub przywieszce powinno co najmniej obejmowac: znak wytworcy,
znak stali i numer wytopu.

2.43. Ksztattowniki

Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010 . Powierzchnia ksztattownika powinna byc¢
charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad jak widoczne tuski, pekniecia, zwalcowania i
naderwania. Dopuszczalne sa, usuniefe wady przez szlifowanie lub dtutowanie z tym, ze obrobiona
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powierzchnia powinna mie¢ tagodne wyciecia i zaokraglone brzegi, a grubo$¢ ksztattownika nie moze
zmniejszyc¢ sie poza dopuszczalna dolng, odchytke wymiarowa, dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny byc obciete prostopadle do osi wzdtuznej ksztattownika. Powierzchnia koncéw
ksztattownika nie powinna wykazywac rzadzizn, rozwarstwien, peknie¢ i sladow jamy skurczowej widocznych
nie uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny by¢ ze stali St3W Lub St4W oraz mie¢ wtasnosci mechaniczne wedtug PN-H-
84020 - fablica 3 Lub innej uzgodnionej stali i normy pomiedzy Zamawiajacym i wytworca,

Ksztattowniki moga by¢ dostarczone luzem lub w wigzkach z tym, ze ksztattowniki o masie do 25
kg/m dostarcza sie tylko w wiazkach.

25. Tarcza znaku
251 Trwatos¢ materiatéw na wptywy zewnetrzne
Materiaty uzyte na lico i farcze znaku oraz potoczenie lica znaku z tarcza, znaku, a takze sposéb
wykonczenia znaku, musza, wykazywac¢ petna, odporno$¢ na oddziatywanie swiatta, zmian temperatury,
wptywy atmosferyczne i wystepujoce w normalnych warunkach oddziatywania chemiczne (w tym korozje
elekfrochemiczna) - przez caty czas trwatosci znaku, okreslony przez wytwérce Lub dostawce.
25.2. Warunki gwarancyjne producenta Lub dostawcy znaku
Producent lub dostawca znaoku obowiazany jest przy dostawie okresli¢, uzgodniona z odbiorca,
trwatosc¢ znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, a takze udostepni¢ na zyczenie odbiorcy:
- instrukcje montazu znaku,
- dane szczegétowe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku,
- instrukcje utrzymania znaku.

25.3. Materiaty do wykonania tarczy znaku
Materiatami stosowanymi do wykonania tarczy znaku drogowego sa;
- blacha stalowa,
- blacha z aluminium Lub stopéw z aluminium,
- inne maferiaty, np. sklejka wodoodporna, tworzywa syntetyczne, pod warunkiem uzyskania przez
producenta aprobaty technicznej.
254 Tarcza znaku z blachy stalowej

Tarcza znaku z blachy stalowej grubosci co najmniej 1,0 mm powinna by¢ zabezpieczona przed
korozjo, obustronnie cynkowaniem ogniowym Lub elektrolitycznym. Dopuszcza sie stosowanie innych sposobdw
zabezpieczenia stalowych tarcz znakdw przed korozjo, np. przez metalizowanie lub pokrywanie tworzywami
syntetycznymi pod warunkiem uzyskania aprobaty technicznej dla danej technologii.

Nie dopuszcza sie stosowania stalowych tarcz znakéw, zabezpieczonych przed korozja, jedynie
farbami antykorozyjnymi.

Krawedzie tarczy powinny by¢ zabezpieczone przed korozja, farbami ochronnymi o odpowiedniej
trwatosci, nie mniejszej niz przewidywany okres uzytkowania znaku.

Wytrzymatos¢ dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinna by¢ mniejsza niz 310 MPa.

.25.5. Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku musi by¢ réwna i gtadka - bez odksztatcen ptaszczyzny znaku, w tym pofatdowan,
wgie¢, Llokalnych wgniecen Lub nieréwnosci itp. Odchylenie ptaszczyzny tarczy znaku (zwichrowanie,
pofatdowanie itp.) nie moze wynosi¢ wiecej niz 1,5 % najwiekszego wymiaru znaku.

Krawedzie farczy znaku musza, by¢ réwne i nieostre. Znieksztatcenia krawedzi tarczy znaku,
pozostate po ftoczeniu lub innych procesach technologicznych, ktérym tarcza ta (w znakach drogowych
sktadanych - segmenty tarczy) byta poddana, musza, by¢ usuniete.

Tarcze znaokdéw drogowych sktadanych moga, by¢ wykonane z modutowych ksztattownikéw
aluminiowych Lub odpowiednio uksztattowanych segmentéw stalowych. Dopuszcza sie stosowanie modutowych
ksztattownikéw z tworzyw syntetycznych lub sklejki wodoodpornej, pod warunkiem uzyskania odpowiedniej
aprobaty fechnicznej. Szczeliny miedzy sasiednimi segmentami znoku sktodanego nie moga, byc¢ wieksze od
0,8 mm.

2.6. Znaki odblaskowe
2.6.1. Wymagania dotyczace powierzchni odblaskowej

Znoki drogowe odblaskowe wykonuje sie z zasady przez oklejenie tarczy znaoku materiatem
odblaskowym.

Wtasciwosci folii odblaskowe] (odbijojacej powrotniel powinny spetnia¢ wymagania okreslone w
aprobacie technicznej.

2.6.2. Wymagania jakosciowe znaku odblaskowego

Folie odblaskowe uzyte do wykonania lica znaku powinny wykazywac petne zwiazanie z tarcza, znaku
przez caty okres wymaganej trwatosci znaku. Niedopuszczalne sa, Lokalne niedoklejenia, odklejania,
ztuszczenia lub odstawanie folii na krawedziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni.

Sposéb potaczenia folii z powierzchnia, farczy znaku powinien uniemozliwia¢ jej odtaczenie od tarczy
bez jej zniszczenia.
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Przy malowaniu Lub klejeniu symboli Lub obrzezy znakdéw na folii odblaskowej, technologia malowania
Lub klejenia oraz stosowane w fym celu materiaty powinny by¢ uzgodnione z producentem folii.

Okres trwatosci znaku wykonanego przy uzyciu folii odblaskowych powinien wynosi¢ od 7 do 10 lat, w
zaleznosci od rodzaju materiatu.

Powierzchnia Llica znaku powinna by¢ réwna i gtadka, nie moga, na niej wystepowac Lokalne
nierownosci i pofatdowania. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek ognisk korozji, zaréwno na
powierzchni jak i na obrzezach tarczy znaku.

Doktadnos¢ rysunku znaku powinna by¢ taka, aby wady konturdéw znaku, ktére moga, powstac przy
nanoszeniu farby na odblaskowa, powierzchnie znaku, nie byty wieksze niz:

— 2 mm dla znakdéw matych i $rednich,
— 3 mm dla znakéw duzych i wielkich.

Powstate zacieki przy nanoszeniu farby na odblaskowa, czes¢ znaku nie powinny by¢ wieksze w
kazdym kierunku niz:

— 2 mm dla znakdéw matych i $rednich,
— 3 mm dla znakéw duzych i wielkich.

W znakach nowych na kazdym z fragmentdw powierzchni znaku o wymiarach L x & cm nie
moze wystepowac wiecej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamania, pecherzyki) o wymiarach nie wiekszych niz 1
mm w kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek zarysowan powierzchni znaku.

W znakach uzytkowanych na kazdym z fragmentéw powierzchni znoku o wymiarach 4 x 4 cm
dopuszcza sie do 2 usterek jak wyzej, o wymiarach nie wiekszych niz 1 mm w kazdym kierunku. Na powierzchni
tej dopuszcza sie do 3 zarysowan o szerokosci nie wiekszej niz 0,8 mm i catkowitej dtugosci nie wiekszej niz 10
cm. Na catkowitej dtugosci znaku dopuszcza sie nie wiecej niz 5 rys szerokosci nie wiekszej niz 0,8 mm i
dtugosci przekraczajacej 10 cm - pod warunkiem, ze zarysowania te nie znieksztatcaja, tresci znaku.

W znakach uzytkowanych dopuszcza sie rdéwniez Llokalne uszkodzenie folii o powierzchni nie
przekraczajocej 6 mm2 kazde - w liczbie nie wiekszej niz pie¢ na powierzchni znaku matego Lub $redniego,
oraz o powierzchni nie przekraczajocej 8 mm2 kazde - w liczbie nie wiekszej niz 8 na kazdym z fragmentow
powierzchni znaku duzego Lub wielkiego (wtaczajoc znaki informacyjne) o wymiarach 1200 x 1200 mm.

Uszkodzenia folii nie moga, znieksztatca¢ tresci znaku - w przypadku wystepowania takiego
znieksztatcenia znak musi by¢ bezzwtocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek rys, siegajocych przez warstwe
folii do powierzchni tarczy znaku. W znakach uzytkowanych istnienie fakich rys jest dopuszczalne pod
warunkiem, ze wystepujace w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekrocza, wielkosci okreslonych ponizej.

W znakach uzytkowanych dopuszczalne jest wystepowanie po wymaganym okresie gwarancyjnym, co
najwyzej dwoch Llokalnych ognisk korozji o wymiarach nie przekraczajacych 2,0 mm w kazdym kierunku na
powierzchni kazdego z fragmentéw znaku o wymiarach & x 4 cm. W znakach nowych oraz w znakach
znajdujacych sie w okresie wymaganej gwarancji zadna korozja tarczy znaku nie moze wystepowac.

Wymagana jest taka wytrzymatos$c¢ potaczenia folii odblaskowej z ftarczo, znaku, by po zgieciu
tarczy o 900 przy promieniu tuku zgiecia do 10 mm w zadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.

Tylna strona tarczy znakdéw odblaskowych musi by¢ zabezpieczona matowa, farbo, nieodblaskowa,
barwy ciemno-szarej (szarej naturalnej) o wspdtczynniku Luminancji 0,08 do 0,10 - wedtug wzorca
stanowiacego zatacznik do Instrukcji o znakach drogowych pionowych [28]. Grubo$¢ powtoki farby nie moze
by¢ mniejsza od 20 um. Gdy farcza znaku jest wykonana z aluminium lub ze stali cynkowanej ogniowo i
cynkowanie to jest wykonywane po uksztatfowaniu farczy - jej krawedzie moga, pozosta¢ niezabezpieczone
farba, ochronna,

2.7. Inaki nieodblaskowe
2.7.1. Wymagania dotyczace powierzchni i barwy znaku nieodblaskowego

Znaki nieodblaskowe (znaki nieodblaskowe zwykte)l moga, by¢ wykonane jako malowane Lub oklejane
folia, z materiatow nie wykazujacych odbicia powrotnego (wspdtdroznego). Nie dopuszcza sie uzywania na
znaki drogowe nieodblaskowe (zwyktel materiatow fluorescencyjnych.

2.7.2. Warunki podstawowe dla farb i folii nieodblaskowych

Folie i farby uzyte do wykonania znaku musza, wykazywac petne zwigzanie z podtozem (powierzchnig,
tarczy znaku) przez caty czas wymaganej trwatosci znaku. Niedopuszczalne sao, w szczegélnosci lokalne
niedoklejenia, odklejenia, pecherze, ztuszczenia Llub odstawanie farby lub folii na krawedziach lica znaku
oraz na jego powierzchni.

2.7.3. Warunki dodatkowe dla farb nieodblaskowych

Powierzchnia farby na licu znaku nowego musi by¢ jednolita - bez lokalnych szczelin lub pekniec.
Niedopuszczalne sg, Lokalne nierdwnosci farby oraz czastki mechaniczne zatopione w warstwie farby.

Grubos¢ farby lica znaku nie moze by¢ mniejsza od 50 ym. Grubo$¢ farby na tylnej stronie znaku nie
moze byc mniejsza od 20 pm.

2.7.k. Warunki dodatkowe dla folii nieodblaskowych

Sposéb potaczenia folii z powierzchnia, farczy znaku powinien uniemozLliwia¢ jej odklejenie od podtoza

bez jej zniszczenia.
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Krawedzie folii na obrzezach tarczy znaku, jak réwniez krawedzie folii, symboli, napisdw, obramowan
itp. musza by¢ tak wykonane i zabezpieczone, by zapewniona byta infegralnos¢ znaku przez peten okres jego
trwatosci.

2.15. Tylna strona znakéw nieodblaskowych

Tylna strona tarczy znakéw musi by¢ zabezpieczona matowg, farba nieodblaskowa barwy ciemno-
szarej (szarej neutralnej) o wspétczynniku Luminancji 0,08 do 0,10 - wedtug wzorca stanowiacego zatacznik
do Instrukcji o znakach drogowych pionowych [28]. Grubos¢ powtoki farby nie moze by¢ mniejsza od 20 um.
Gdy tarcza znoku jest wykonana z aluminium lub ze stali cynkowanej ogniowo i cynkowanie to jest
wykonywane po uksztattowaniu tarczy - jej krawedzie moga, pozostac niezabezpieczone farba, ochronna, W
przypadkach wycinania tarczy znoku z blachy stalowej cynkowanej powierzchniowo - krawedzie ftarczy
nalezy zabezpieczy¢ odpowiednig, powtoka, przeciwkorozyjna,
ia okreslone w punkcie 2.8.1.

2.8. Materiaty do montazu znakéw

Wszystkie ocynkowane taczniki metalowe przewidywane do mocowania miedzy sobg, elementdow
konstrukcji wsporczych znakéw jak sruby, listwy, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste, gtadkie, bez
peknie¢, naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbdw.

taczniki moga, by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, w
zaleznosci od ich wielkosci.

2.9 Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Cement stosowany do wykonania fundamentéw dla pionowych znakdéw drogowych powinien byc¢
przechowywany zgodnie z BN-88/6731-08 [27].

Kruszywo do betonu nalezy przechowywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywami innych klas.

Prefabrykaty betonowe powinny by¢ sktadowane na wyréwnanym, utwardzonym i odwodnionym
podtozu. Prefabrykaty nalezy uktada¢ na podktadach z zachowaniem przeswitu minimum 10 cm miedzy
podtozem a prefabrykatem.

Znaoki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatéw dziatajacych
korodujaco i w warunkach zabezpieczajocych przed uszkodzeniami.

3. Sprzet
3.1. Ogolne wymagania doftyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczoce sprzetu podano w 0ST D-M-00.00.00 Wymagania ogélne pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania oznakowania pionowego
Wykonawca przystepujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien wykazac sie mozliwoscia,
korzystania z nastepujacego sprzetu:
- koparek kotowych, np. 0,15 m3 Lub koparek gasienicowych, np. 0,25 m3,
- zurawi samochodowych o udzwigu do & t,
- ewenfualnie wiertnic do wykonywania dotéw pod stupki w gruncie spoistym,
- betoniarek przewoznych do wykonywania fundamentéw betonowych na mokro,
- $rodkéw fransportowych do przewozu materiatow,
- przewoznych zbiornikow na wode,
- sprzetu spawalniczego, itp.

k. Transport
k1. Ogolne wymagania dofyczace tfransporfu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 Wymagania ogélne pkt 4.
k2. Transport materiatéw do pionowego oznakowania drég

Prefabrykaty betonowe - do zamocowania konstrukcji wsporczych znakdw, powinny by¢ przewozone
$rodkami transporfowymi w warunkach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniami. Rozmieszczenie
prefabrykatéw na srodkach transportu powinno by¢ symetryczne.

Transport znakéw, konstrukcji wsporczych i sprzetu (uchwyty, $ruby, nakretki itp.) powinien sie
odbywac¢ $rodkami fransporfowymi w sposob uniemozliwiajacy ich przesuwanie sie w czasie fransporfu i
uszkadzanie.

5. wykonanie robét
5.1. Ogélne zasady wykonywania robét
Ogdlne zasady wykonywania robdt podano w OST D-M-00.00.00 Wymagania ogélne pkt 5.
5.2. Roboty przygotowawcze
Przed przystopieniem do robét nalezy zdemontowac istniejoce oznakowanie i przewiez¢ na plac 0D nr
T w Tempoczowie
Nastepnie wyznaczyc:
- lokalizacje znaku, tj. jego pikietaz oraz odlegtos¢ od krawedzi jezdni, krawedzi pobocza umocnionego
Lub pasa awaryjnego postoju,
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- wysoko$¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.

Punkty stabilizujoce miejsca ustawienia znakdéw nalezy zabezpieczy¢ w taki sposéb, aby w czasie
trwania i odbioru robét istniata mozliwos¢ sprawdzenia Lokalizacji znakéw.

Lokalizacja i wysokos$¢ zamocowania znaku powinny by¢ zgodne z dokumentacja, projektowa.

5.3. Wykonanie wykopdow i fundamentdw dla konstrukcji wsporczych znakdéw

Sposéb wykonania wykopu pod fundament znaku pionowego powinien by¢ dostosowany do gtebokosci
wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sprzefu. Wymiary wykopu powinny by¢ zgodne z dokumentacja,
projektowa, Lub wskazaniami Inzyniera.

Wykopy fundamentowe powinny by¢ wykonane w takim okresie, aby po ich zakonczeniu mozna byto
przystapi¢ natychmiast do wykonania w nich robét fundamentowych.

5.3.1. Prefabrykaty betonowe

Dno wykopu przed utozeniem prefabrykatu nalezy wyréwnac i zagesci¢. Wolne przestrzenie miedzy
$cianami gruntu i prefabrykatem nalezy wypetni¢c materiatem kamiennym, np. klincem i doktadnie zagescic
ubijakami recznymi.

Jezeli znak jest zlokalizowany na poboczu drogi, fo gérna powierzchnia prefabrykatu powinna by¢
rowna z powierzchniag, pobocza Lub by¢ wyniesiona nad te powierzchnie nie wiecej niz 0,03 m.

5.3.2. Fundamenty z betonu i betonu zbrojonego

Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczych dla zamocowania znakdw wielkowymiarowych (znak
kierunku i miejscowosci), wykonywane z betonu na mokro Llub z betonu zbrojonego nalezy wykonac¢ zgodnie z
PN-S-02205

Posadowienie fundamentéow w wykopach otwartych badZz rozpartych nalezy wykonywac¢ zgodnie z
dokumentacja, projektowa, SST Lub wskazaniami Inzyniera. Wykopy nalezy zabezpieczy¢ przed naptywem wéd
opadowych przez wyprofilowanie terenu ze spadkiem umozliwiajocym tatwy odptyw wody poza teren
przylegajacy do wykopu. Dno wykopu powinno by¢ wyrdwnane z doktadnoscia, + 2 cm.

Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimego, grunt nalezy usunoc i miejsce wypetni¢ do spodu
fundamentu befonem klasy B 15. Ptaszczyzny boczne fundamentdéw stykajace sie z gruntem nalezy
zabezpieczy¢ izolacja, np. emulsjo, kationowa. Po wykonaniu fundamentu wykop nalezy zasypac¢ warstwami
grubosci 20 cm z doktadnym zageszczeniem gruntu.

5.4 Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakdw — stupki, stupy, wysiegniki, konstrukcje dla tablic wielkowymiarowych,
powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja, pionowa, i SST.

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

- odchytka od pionu, nie wiecej niz +1 %,

— odchytka w wysokosci umieszczenia znaku, nie wiecej niz +2 cm,

- odchytka w odlegtosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni utwardzonego pobocza Llub pasa awaryjnego
postoju, nie wiecej niz + 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegtosci umieszczenia znaku zgodnie z
Instrukcja, o znakach drogowych pionowych .

5.5. Wykonanie spawanych ztacz elementéow metalowych

Ztacza spawane elementdw metalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-M-69011

Wytrzymatos¢ zmeczeniowa spoin powinna wynosi¢ od 19 do 32 MPa. Odchytki wymiaréw spoin nie
powinny przekracza¢ + 0,5 mm dla spoiny grubosci do 6 mm i + 1,0 mm dla spoiny o grubosci powyzej 6 mm.

Odstep w ztaczach zaktadkowych i naktadkowych, pomiedzy przylegajocymi do siebie ptaszczyznami
nie powinien by¢ wiekszy niz 1 mm.

Ztacza spawane nie powinny mie¢ wad wiekszych niz podane w tablicy 5. Inzynier moze dopusci¢ wady
wieksze niz podane w tablicy jesli uzna, ze nie majg, one zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne znaku

pionowego.

Tablica 5. Dopuszczalne wymiary wad w ztaczach spawanych, wg PN-M-69775 [23]
Rodzaj wady Dopuszczalny wymiar wady, mm
Brak przetopu 2,0

Podtopienie Lica spoiny 1.5

Porowatosc spoiny 3,0

Krater w spoinie 1.5

Wklesniecie Lica spoiny 1.5

Uszkodzenie mechaniczne spoiny 1.0

Réznica wysokosci sasiednich  wgtebien

i wypuktosci lica spoiny 3,0

5.6. Konstrukcje wsporcze
5.6.1. Zabezpieczenie konstrukcji wsporczej przed najechaniem

Konstrukcje wsporcze znakéw drogowych bramowych Lub wysiegnikowych jedno Lub dwustronnych, jak
rowniez konstrukcje wsporcze znakéw tablicowych bocznych o powierzchni wiekszej od 4,5 m2, gdy wystepuje
mozliwos¢ bezposredniego najechania na nie przez pojazd - musza, by¢ zabezpieczone odpowiednio
umieszczonymi barierami ochronnymi lub innego rodzaju urzadzeniami ochronnymi lub przeciwdestrukcyjnymi,
zgodnie z dokumentacja, projektowa, SST Lub wskazaniami Inzyniera. Podobne zabezpieczenie nalezy stosowac
w przypadku innych konstrukcji wsporczych, gdy nagjechanie na nie w wiekszym stopniu zagraza
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bezpieczenstwu uzytkownikdw pojazdéw, niz najechanie pojazdu na bariere, jesli przewiduje to dokumentacja
projektowa, SST Lub Inzynier.
5.6.2. tatwo zrywalne ztocza konstrukcji wsporczej

W przypadku konstrukcji wsporczych, nie ostonietych barierami ochronnymi - zaleca sie stosowanie
tatwo zrywalnych lub tatwo roztaczalnych przekrojéw, ztaczy lub przegubdw o odpowiednio bezpiecznej
konstrukcji, umieszczonych na wysokosci od 0,15 do 0,20 m nad powierzchnig, terenu.

W szczegdlnosci - zaleca sie stosowanie takich przekrojow, ztaczy lub przegubdw w konstrukcjach
wsporczych nie ostonietych barierami ochronnymi, ktére znajduja, sie na obszarach zwiekszonego zagrozenia
kolizyjnego (ostrza rozgatezien drég tacznikowych, zewnetrzna strona tukéw drogi itp.).

tatwo zrywalne lub tatwo roztaczalne ztacza, przekroje lub przeguby powinny by¢ fak
skonstruowane i umieszczone, by znak wraz z konstrukcjo, wsporcza po zerwaniu nie przewracat sie na
jezdnie. Wysokosc¢ czesci konstrukcji wsporczej, pozostatej po odtaczeniu gérnej jej czesci od fundamentu, nie
moze byc wieksza od 0,25 m.

5.6.3. Zapobieganie zagrozeniu uzytkownikdw drogi i terenu przylegtego - przez

konstrukcje wsporczg,

Konstrukcja wsporcza znaku musi by¢ wykonana w sposéb ograniczajocy zagrozenie uzytkownikéw
pojazdéw samochodowych oraz innych uzytkownikdw drogi i terenu do niej przylegtego przy najechaniu przez
pojazd na znak. Konstrukcja wsporcza znaku musi zapewni¢ mozliwos¢ tatwej naprawy po najechaniu przez
pojazdy Lub innego rodzaju uszkodzenia znaku.

5.6.4. Tablicowe znaki drogowe na dwdch stupach Lub podporach

Przy  stosowaniu tablicowych znakdw drogowych (drogowskazéw  tablicowych,  tablic
przeddrogowskazowych, tablic szlaku drogowego, tablic objazdéw itp.) umieszczanych na dwéch stupach Lub
podporach - odlegtos$c miedzy tymi stupami Lub podporami, mierzona prostopadle do przewidywanego kierunku
najechania przez pojazd, nie moze by¢ mniejsza od 1,75 m. Przy stosowaniu wiekszej liczby stupdw niz dwa -
odlegto$¢ miedzy nimi moze by¢ mniejsza.

5.6.5. Poziom gérnej powierzchni fundamentu

Przy zamocowaniu konstrukcji wsporczej znaku w fundamencie betonowym Llub innym podobnym -
pozadane jest, by gérna czes¢ fundamentu pokrywata sie z powierzchnia pobocza, pasa dzielacego itp. lub
byta nad te powierzchnie wyniesiona nie wiecej niz 0,03 m. W przypadku konstrukcji wsporczych, znajdujacych
sie poza korona, drogi, gorna cze$c¢ fundamentu powinna by¢ wyniesiona nad powierzchnie ferenu nie wiecej niz
0,15 m.

5.6.6. Barwa konstrukcji wsporczej

Konstrukcje wsporcze znakdw drogowych pionowych musza, mie¢ barwe szara, neufralnag, z tym, ze
dopuszcza sie barwe naturalng, pokry¢ cynkowanych. Zabrania sie stosowania pokryc¢ konstrukcji wsporczych
o jaskrawej barwie - z wyjatkiem przypadkéw, gdy jest to wymagane odrebnymi przepisami, wytycznymi Lub
warunkami technicznymi.

5.7. Potaczenie tarczy znaku z konstrukcjo, wsporcza,

Tarcza znaku musi by¢ zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposéb uniemozliwiajacy jej
przesuniecie lub obrét.

Materiat i sposdb wykonania potaczenia tarczy znaku z konstrukcja, wsporcza, musi umozliwia¢, przy
uzyciu odpowiednich narzedzi, odtaczenie tarczy znaku od fej konstrukcji przez caty okres uzytkowania
znaku.

5.8. Trwatos¢ wykonania znaku pionowego

Znok drogowy pionowy musi by¢ wykonany w sposdb trwaty, zapewniajocy petna, czytelnosc
przedstawionego na nim symbolu Lub napisu w catym okresie jego uzytkowania, przy czym wptywy zewnetrzne
dziatajace na znak, nie mogo, powodowac znieksztatcenia tresci znaku.

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét
Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w OST D-M-00.00.00 Wymagania ogélne pkt 6.
6.2. Badania materiatéw do wykonania fundamentdw betonowych
Wykonawca powinien przeprowadzi¢ badania materiatéw do wykonania fundamentéw betonowych na
mokro . Uwzgledniajac nieskomplikowany charakter robét fundamentowych, na wniosek Wykonawcy, Inzynier
moze zwolnic¢ go z pofrzeby wykonania badan materiatéw dla tych robét.
6.3. Badania w czasie wykonywania robét
6.3.1. Badania materiatéow w czasie wykonywania robét
Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z aprobata techniczna lub z deklaracja, zgodnosci
wydana, przez producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiardw.
Czestotliwos¢ badan i ocena ich wynikéw powinna by¢ zgodna z ustaleniami tablicy 6.

Tablica 6. Czestotliwo$¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiarow wyrobow
dostarczonych przez producentdw
[Lp. [Rodzaj badania [Liczba badan | Opis badan |0cena wynikow |
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badan
1 Sprawdzenie od5do 10 Powierzchnie zbadac
powierzchni badan z wybra- |nieuzbrojonym okiem. Do ew.
nych Losowo sprawdzenia gtebokosci wad Wyniki badan
elementdw w uzy¢ dostepnych narzedzi (np. | powinny by¢
kazdej dostar- |liniatéw z czujnikiem, zgodne z
czonej partii suwmiarek, mikrometroéw ifp. wymaganiami
wyrobdw licza- |Przeprowadzi¢ uniwersalnymi punktu 2
2 Sprawdzenie cej do 1000 przyrzadami pomiarowymi Lub
wymiarow elementow sprawdzianami (np. Lliniatami,
przymiarami itp.)

W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wtasciwosci
dostarczonych wyrobéw i materiatow w zakresie wymagan podanych w punkcie 2.
6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robét
W czasie wykonywania robét nalezy sprawdzac:
- zgodno$¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentacja, projekfowa, (Lokalizacja, wymiary, wysokos¢
zamocowania znakéw),
- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodnie z punktem 2 i 5,
- prawidtowosc¢ wykonania wykopéw pod konstrukcje wsporcze, zgodnie z punktem 5.3,
- poprawnosc wykonania fundamentdw pod stupki zgodnie z punktem 5.3,
- poprawnosc ustawienia stupkow i konstrukcji wsporczych, zgodnie z punktem 5.4.
W przypadku wykonania spawanych ztacz elementdéw konstrukcji wsporczych:
przed ogledzinami, spoine i przylegajoce do niej elementy taczone (od 10 do 20 mm z kazdej strony) nalezy
doktadnie oczysci¢ z zanieczyszczen utrudnigjacych prowadzenie obserwacji i pomiarow,
ogledziny ztoczy nalezy przeprowadzi¢ wizualnie z ewentualnym uzyciem lupy o powiekszeniu od 2 do & razy;
do pomiardw spoin powinny byc stosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalne spoinomierze,
w przypadkach watpliwych mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wytrzymatosci zmeczeniowej spoin,
zgodnie z PN-M-06515 ,
ztocza o wadach wiekszych niz dopuszczalne, okreslone w punkcie 5.5, powinny by¢ naprawione powtdornym
spawaniem.

7. Obmiar robot

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robéf
Ogdlne zasady obmiaru robdét podano w OST D-M-00.00.00 Wymagania ogélne pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkami obmiarowymi sa;
- szt. (sztuka), dla znakéw konwencjonalnych oraz konstrukcji wsporczych,
-~ m2 (metr kwadratowy) powierzchni tablic dla znakéw pozostatych.

8. Odbidr robot
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Roboty uzngje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjo, projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbior ostateczny

Odbidr robdot oznakowania pionowego dokonywany jest na zasadzie odbioru ostatecznego.

Odbidr ostateczny powinien by¢ dokonany po catkowitym zakonczeniu robét, na podstawie wynikéw
pomiaréw i badan jakosciowych okreslonych w punktach 2 i 5.

9. Podstawa ptatnosci
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczoce podstawy ptatnosci
Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w 0ST D-M-00.00.00 Wymagania ogélne pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania pionowego obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- wykonanie fundamentéw

- dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych,

-~ zamocowanie tarcz znakéw drogowych,

- przestawienie istniejacych znakdéw

-~ cena za stupki obejmuje stupki 60mm

- przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej.
10. przepisy zwiazane
10.1. Normy
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23.
24,
25.
26.
21.

PN-B-06250
PN-B-06251
PN-B-06712
PN-B-19701

PN-B-23010
PN-B-32250
PN-E-06314
PN-H-04651
PN-H-74219
PN-H-74220
PN-H-82200
PN-H-84018
PN-H-84019
PN-H-84020
PN-H-84023-07
PN-H-84030-02
PN-H-93010
PN-H-93401
PN-M-06515
PN-M-69011

PN-M-69420
PN-M-69430

PN-M-69775
PN-S-02205
BN-89/1076-02
BN-82/ 4131-03
BN-88/6731-08

10.2. Inne dokumenty
Szczegétowe warunki techniczne dla znakdéw i sygnatdw drogowych oraz urzodzen bezpieczenstwa
ruchu drogowego i warunki ich umieszczania na drogach zatacznik do nru 220 ,poz.2181z dnia 23.12.2003r.

Befon zwykty

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania
i ocena zgodnosci

Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okreslenia

Materiaty budowlane. Woda do befondw i zapraw

Elektryczne oprawy oswietlenia zewnetrznego

Ochrona przed korozja, Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci
korozyjnej srodowiska

Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogélnego
zastosowania

Rury stalowe bez szwu ciagnione i walcowane na zimno
ogélnego przeznaczenia

Cynk

Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki
Stal niestopowa do utwardzania powierzchniowego i
ulepszania cieplnego. Gatunki

Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia.
Gatunki

Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do naweglania. Gatunki
Stal. Ksztattowniki walcowane na goraco

Stal walcowana. Katowniki rownoramienne

Dzwignice. Ogolne zasady projektowania stalowych ustrojow
nosnych

Spawalnictwo. Ztacza spawane w konstrukcjach spawanych.
Podziat i wymagania

Spawalnictwo. Druty Llite do spawania i napawania stali
Spawalnictwo. Elektrody stalowe ofulone do spawania i
napawania. 0gélne wymagania i badania

Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztaczy spawanych. Oznaczanie klasy
wadliwosci na podstawie ogledzin zewnefrznych

Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania
Ochrona przed korozjo, Powtoki mefalizacyjne cynkowe i
aluminiowe na konstrukcjach stalowych i zeliwnych.
Wymagania i badania

Spawalnictwo. Prety i elekfrody ze stopéw stellitowych i
prety z zeliw wysokochromowych do napawania

Cement. Transport i przechowywanie.
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