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Separator ESL-H oddziela substancje ropopochodne
i osad ze Sciekdw pochodzace ze zlewni miejskich, drogowych
i obiektowych. Najczesciej projektuje sie je przy drogach i au-
tostradach, parkingach, strefach komunikacji miejskiej, bazach
sprzetu transportowego. Zostat przebadany przez Jednostke
Notyfikowana, jest zgodny z normg PN-EN 858 i posiada ozna-
kowanie CE.

1. Korpus separatora

Korpus stanowi monolityczna studnia betonowa EU. Studnia
zbudowana jest z prefabrykowanych elementéw betonowych
i zelbetowych, wykonanych z betonu wibroprasowanego
C35/45, wodoszczelnego W8, o nasigkliwosci do 5%, mrozood-
pornego F-150, spetniajacego wymagania normy PN-EN 1917.
Korpus moze by¢ wykonany ztworzywa sztucznego PE w klasach
wytrzymatosci SN4 i SN8 [kN/m?] wg PN-EN ISO 9969:2007.

2. Budowa

Whnetrze separatora podzielone jest na 3 komory: doptywo-
wa, separacji i odptywowa. Komora separacji wyposazona jest
w blok lamelowy wspomagajacy separacje grawitacyjna. Za-
mknieta komora odptywowa uniemozliwia zgromadzonym
zanieczyszczeniom przedostanie sie do kanalizacji. Cze$¢ osa-
dowa znajduje sie w pierwszej i drugiej komorze pod pakietem
lamelowym.

3. Bezpieczenstwo

Wszystkie elementy wewnetrzne i zewnetrzne przystosowane
sg do pracy w srodowisku agresywnym i nie wymagaja dodat-
kowego izolowania i uszczelniania.

4. Parametry pracy

Separator ESL-H 15/150/3000 charakteryzuja nastepujace pa-

rametry:

°Q,,. (NS) =15 dm®/s - przeptyw nominalny

°Q,,, = 150 dm’/s - najwigksze obciazenie hydrauliczne
bezpieczne dla urzadzenia i zanieczyszczen w nim zgro-
madzonych

°V__=3000 dm® - objetosc czesci osadowej

° Efekt oczyszczania < 5 mg/dm? substancji ropopochod-
nych

Maksymalny przeptyw $ciekéw kierowany do urzadzenia nie

moze przekracza¢Q,__ .

5. Eksploatacja

Czyszczenia separatora moze odbywac sie z powierzchni te-
renu i nie wymaga schodzenia do wnetrza urzadzenia. Sekcje
lamelowe s3 elementem demontowanym i s3 wyposazone w
linki do ich wyjmowania np. podczas czyszczenia separatora.
Sekcje lamelowe moga by¢ uzywane wielokrotnie. Kontrole

Pogladowy model urzadzenia - szczegéty odzwierciedla rysunek techniczny.

stanu technicznego urzadzenia wykonywac 1 na rok. Kontrole
ilosci zgromadzonych zanieczyszczen 1 na pét roku.

Wazne: Istnieje mozliwos¢ zastosowania instalacji alarmowych
informujacych zdalnie o osiggnieciu maksymalnego poziomu
zanieczyszczen..

s

6. Skladowanie i posadowienie
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Korpusy separatoréw sktadowaé w pozycji wbudowania jedno-
warstwowo. Separator w korpusie betonowym moze by¢ posa-
dowiony w trudnych warunkach gruntowo-wodnych.
Betonowy korpus separatora stanowi zbiornik typu ciezkiego.

7. Przygotowanie podtoza

W przypadku wystepowania gruntéw nosnych urzadzenia nie
wymagaja przygotowania specjalnego fundamentu. Dno wy-
kopu w miejscu posadowienia urzadzen nalezy przygotowac
wykonujac podbudowe grubosci 10 cm z betonu B-7,5 lub
B-10, wzglednie usypujac warstwe grubego zwiru lub pospét-
ki grubosci min. 10 cm i zageszczajac az do uzyskania odpo-
wiedniej rzednej.

8. Spetnienie wymogoéw prawnych

Efekt oczyszczania < 5 mg/dm? substancji ropopochodnych

spetnia kryteria:

° Rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24.07. 2006 r.
(Dz.U. 137 poz. 984): < 15 mg/dm? substancji ropopochod-
nych w odprowadzanych $ciekach.

° Normy PN-EN 858 dla separatoréw klasy I: Efekt pracy sepa-
ratora < 5 mg/dm? substancji ropopochodnych.
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