D-05.03.05. Warstwa wyrownawcza z betonu asfaltowego AC8 SiAC11S

D-05.03.05. Warstwa Scieralna z betonu asfaltowego AC8 SiAC11S

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdt przy:
»Remont drogi gminnej Nr 003525TMaloszow-Gunow, w miejscowosci Maloszow,
dzialki nr ewid. 380, 381/3, 384, od km 0+000 do km 1+460, di. 1 460mb.”

1.2. Zakres stosowania SST
SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych
wp. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonywaniem

i odbiorem warstwy wyrdwnawczej i §cieralnej z betonu asfaltowego AC 8S 1 AC 118 dostarczonej od producenta.
i lokalizacji okre$lonej w dokumentacji projektowe;.

Warstwe z betonu asfaltowego nalezy wykona¢ dla drog o kategorii ruchu KR 1-2 .
Dopuszcza si¢ dla ruchu KR 1-2 w razie koniecznosci:

- mieszanka AC 8S moze by¢ uzyta jako warstwa wyrdéwnawcza — minimum 2,0 do 5,0 cm;
- mieszanka AC 11S moze by¢ uzyta jako warstwa wyréwnawcza — minimum 3,0 cm do 8,0 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

14.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypelniacza mineralnego o okre§lonym skladzie
1 uziarnieniu.

14.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednig iloScia asfaltu
lub polimeroasfaltu, wytworzona na goraco, w okreslony sposob, spelniajaca okreslone wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno-asfaltowa utoZona i zaggszczona.

1.4.4. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna, ktora poprawia adhezje asfaltu do materiatdow
mineralnych oraz zwigksza odpornos¢ btonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywanie woda; moze by¢
dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.4.5. Podloze pod warstwg asfaltowa - powierzchnia przygotowana do utozenia warstwy z mieszanki mineralno-
asfaltowe;.

1.4.6. Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony lotnymi rozpuszczalnikami.

1.4.7. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

1.4.8. Proba technologiczna — wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej wlasciwos$ci
sa zgodne z recepta laboratoryjna.

1.4.9. Odcinek probny — odcinek warstwy nawierzchni (o dlugosci co najmniej 50 m) wykonany w warunkach
zblizonych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia pracy sprzetu i uzyskiwanych parametréw technicznych
robot.

1.4.10. Kategoria ruchu (KR) — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych
(100 kN lub 115 kN) na obliczeniowy pas ruchu na dobg.

1.4.11. Wymiar kruszywa — wielko$¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.

1.4.12. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D <11 mm oraz d > 2 mm.

1.4.13. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 2 mm, ktérego wigksza czg$¢ pozostaje na sicie
0,063 mm.



1.4.14. Pyl — kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063 mm.
1.4.15. Wypehiacz — kruszywo, ktoérego wigksza czgs¢ przechodzi przez sito 0,063 mm.
(Wypetniacz mieszany — kruszywo, ktore sklada si¢ z wypelniacza pochodzenia mineralnego i wodorotlenku
wapnia.
Wypehiacz dodany — wypelniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie lub dozowany z
instalacji odpylania otaczarki).
1.4.16 Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi
w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
1.4.17. Symbole i skroty dodatkowe
AC - beton asfaltowy,
W - warstwa wigzaca,
S — warstwa $cieralna,
D - gérny wymiar sita (przy okre$laniu wielkosci ziaren kruszywa),
d - dolny wymiar sita (przy okre$laniu wielkos$ci ziaren kruszywa),
C - kationowa emulsja asfaltowa,

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdIne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw
Ogoélne wymagania dotyczace materialdéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-00.00.00
»Wymagania og6lne”.

Tablica 1.1. Materiaty do betonu asfaltowego do warstwy §cieralnej AC8S i AC11S

. Kategoria ruchu
Materiat KR12
Mieszanka mineralno-asfaltowa 1)D<8mmdla AC8 S
o wymiarze kruszywa D, [mm] 2)D<1l mmdlaAC11S
1) Lepiszcza asfaltowe, 1) 50/70,
2) polimeroasfalt drogowy 2) PMB 45/80-55
3) asfalt wielorodzajowy 3) 50/70
Kruszywa mineralne Tablice 12,13,14 wg WT-1: 2010,

Zamawiajacy nie dopuszcza stosowania granulatu asfaltowego do mieszanki mineralno-asfaltowej (MMA)
przeznaczonej do wbudowania w warstwe $cieralna.

Dla mieszanki mineralno-asfaltowej przeznaczonej do wbudowania jako warstwa wyréwnawcza lub profilowa
granulat asfaltowy nie moze stanowi¢ wiecej niz 10% masy MMA .

Zamawiajacy nie dopuszcza do stosowania do mieszanki mineralno-asfaltowej (MMA) granulatu o wymiarze
uziarnienia kruszywa D>11 oraz wymaga aby stosowany granulat asfaltowy byl nie grubszy niz U< 16_ mm

2.2. Asfalt drogowy
Do betonu asfaltowego dla kategorii ruchu KR 1-2 moze by¢ stosowany asfalt drogowy 50/70 zgodnie
z PN-EN 12591

2.3. Polimeroasfalt
Do betonu asfaltowego dla kategorii ruchu KR 1-2 moze by¢ stosowany polimeroasfalt 45/80-55 spemiajacy
wymagania wg PN-EN 14023

2.4. asfalt wielorodzajowy
Do betonu asfaltowego dla kategorii ruchu KR 1-2 moze by¢ stosowany asfalt wielorodzajowy 50/70 spemiajacy
wymagania Aprobaty Technicznej IBDiM.




2.4. Wypelniacz
W zaleznosci od kategorii ruchu i warstwy nawierzchni nalezy stosowa¢ wypehiacz speliajacy odpowiednie

wymagania PN-EN-13043
Przechowywanie wypeliacza powinno si¢ odbywa¢ w silosach, w warunkach zabezpieczajacych go przed
zanieczyszczeniem i zawilgoceniem.

2.5. Kruszywo
W zaleznosci od kategorii ruchu i warstwy nawierzchni nalezy stosowaé kruszywa spehiajace odpowiednie

wymagania PN-EN-13043
Sktadowanie kruszywa powinno odbywa¢ si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem
izmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

2.6. Emulsja asfaltowa kationowa

Nalezy stosowa¢ drogowe kationowe emulsje asfaltowe speliajace  wymagania okre$lone
w PN-EN 13808 - "Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych"
na zasadach okre§lonych w SST D-04.03.01.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego
Wykonawca przystgpujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wykazaé si¢
mozliwoscia korzystania z nastgpujacego sprzgtu:

— wytworni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciaglym do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,

— uktadarek do uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zaggszczanego,

— skrapiarek,

— walcow lekkich, $rednich i cigzkich ,

— walcow stalowych gladkich ,

— walcow ogumionych,

— szczotek mechanicznych lub/i innych urzadzen czyszczacych,

— samochodow samowytadowczych z przykryciem lub termosow.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

4.2. Transport materialow

4.2.1. Asfalt

Transport asfaltow - nalezy przewozi¢ je zgodnie z zaleceniami producenta w:

— cysternach kolejowych,

— cysternach samochodowych,

— bebnach blaszanych,

lub innych pojemnikach stalowych, zaakceptowanych przez Inzyniera.

4.2.3. Wypekiacz

Wypehiacz luzem nalezy przewozi¢c w cysternach przystosowanych do przewozu materialow sypkich,
umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

4.2 4. Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i1 nadmiernym
zawilgoceniem.



4.2.5. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi z przykryciem w czasie transportu i
podczas oczekiwania na roztadunek.

Czas transportu od zatadunku do rozladunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin z jednoczesnym spetlieniem
warunku zachowania temperatury wbudowania.

W przypadku zastosowania dodatkéw obnizajacych temperatur¢ mieszanki Wykonawca winien jest uzgodni¢
warunki stosowania z Inwestorem.

Zaleca si¢ stosowanie samochodow termosow z podwojnymi §cianami skrzyni wyposazonej w system ogrzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystapieniem do robdt, w terminie uzgodnionym z Inwestorem, Wykonawca dostarczy Inspektorowi
Nadzoru do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej w postaci recepty laboratoryjnej oraz wyniki
badan laboratoryjnych poszczegélnych skladnikéw i1 probki materialdw pobrane w obecnosci Inspektora do
wykonania badan kontrolnych przez Inwestora.

Uwaga: Wymagane jest pozytywne zaopiniowanie recepty oraz zastosowanych materialow przez niezaleine
(niezwigzane 7 wykonawstwem robot) laboratorium drogowe. Koszty tych badan ponosi Wykonawca.

5.2.1. Zalozenia do projektowania mieszanki mineralno-asfaltowej

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

— doborze sktadnikdw mieszanki mineralnej,

— doborze optymalnej ilo$ci asfaltu, o minimalnej zawarto$ci asfaltu w mieszance decyduja wyniki Badania Typu
oraz dopuszczone odchyiki.

- Decydujacym parametrem jest zawarto$¢ wolnej przestrzeni we wbudowanej warstwie. (WT-2:2014)

— okresleniu jej wlasciwodci i poréwnaniu wynikow z zalozeniami projektowymi.

Uziarnienia mieszanki mineralnej powinno mie$ci¢ si¢ w warto$ciach okreslonych w WT-2:2014.

5.2.2. Warstwa $cieralna z betonu asfaltowego

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego oraz

orientacyjne zawarto$ci asfaltu maja by¢ zgodne z WT-2:2014.

Maksymalna grubo$¢ ziarna w mieszance nie moze by¢ wigksza niz 40% grubos$ci warstwy.

Sktad wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie przeprowadzonej walidacji

z produkcji oraz w poréwnaniu do préb pobranych w trakcie wykonania warstwy. Wyniki badania masy mineralno-

bitumicznej powinny spelnia¢ wymagania podane w WT-2:2014 zgodnie z dopuszczonymi odchylkami. Producent

mieszanki winien jest dostarczy¢ dokumenty CE zgodnie z pkt.8.4.2.2 rys.3. WT-2:2014.

Wykonana warstwa §cieralna z betonu asfaltowego powinna spetia¢ wymagania podane w WT-2:2014.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowa produkuje si¢ w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub cigglym zapewniajacej

prawidlowe dozowanie sktadnikoéw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury skladnikow i

gotowej mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Dozowanie sktadnikéw, w tym takze wstepne, powinno by¢ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z recepta.

Dopuszcza si¢ dozowanie objetosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego gestosci w zaleznosci

od temperatury. Dozowanie sktadnikéw powinno by¢ sterowane elektronicznie.

Jezeli jest przewidziane dodanie $rodka adhezyjnego, to powinien on by¢ dozowany do asfaltu w sposob

i w iloéciach okreslonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposob posredni, z ukladem termostatowania, zapewniajacym

utrzymanie stalej temperatury z tolerancja + 5° C.

Minimalna i maksymalna temperatura w zbiorniku powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta asfaltu.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby po dodaniu wypeliacza i asfaltu uzyska¢ wilasciwa

temperatur¢ mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinny by¢ zgodne ze wskazaniami

producenta, a dla asfaltow nienormowych - wg wskazan producenta oraz zgodnie z Aprobata Techniczna.

54. Przygotowanie podloza

Podtoze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinno by¢ wyprofilowane i rowne. Powierzchnia podtoza

powinna by¢ sucha i czysta.

Nieréwnosci podtoza pod warstwy asfaltowe nie powinny by¢ wigksze od podanych w tablicy 9.




Tablica 9. Maksymalne nierdwnos$ci podtoza pod warstwy asfaltowe, mm

Lp. Drogi i place Podloze pod warstwe
$cieralng
1 Drogi publiczne oraz zjazdy indywidualne 9

W przypadku gdy nieréwnosci podloza sa wigksze od podanych w tablicy 9, podioze nalezy wyréwnaé poprzez
frezowanie lub utozenie warstwy wyréwnawcze;.

Przed rozlozeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, podtoze nalezy dokladnie oczyscié,
a nastepnie skropi¢ emulsja asfaltowa zgodnie z wymogami SST.

Zalecane ilo$ci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji podano w tablicy 10.

Powierzchnie czotowe krawegznikow, wlazéw, wpustow itp. urzadzen powinny by¢ pokryte asfaltem lub innym
materiatem uszczelniajagcym zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

Tablica 10. Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowe;j

Lp Podtoze do wykonania warstwy llose asfalt;lé);lﬁ(:ﬁarolzv;l;g wody
' z mieszanki betonu asfaltowego ’
Podloze pod warstwe asfaltowg
1 | Podbudowa/nawierzchnia thuczniowa 0,7+1,0
2 |Podbudowa z kruszywa stabilizowanego
. 0,5+0,7
mechanicznie
3 |[Podbudowa z chudego betonu lub gruntu 03+0.5
stabilizowanego cementem T
4 | Nawierzchnia asfaltowa o chropowatej
powierzchni 0.2+0,5

Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odparowanie wody; orientacyjny

czas wyprzedzenia wynosi co najmniej:

— 8h przyilosci powyzej 1,0 kg/m* emulsji,

— 2h przyilosci od 0,5 do 1,0 kg/m” emulsji,

— 0,5 h przy ilosci od 0,2 do 0,5 kg/m” emulsji.

5.6. Warunki przystapienia do robét

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia jest nie nizsza od +5° C

dla wykonywanej warstwy grubosci > 8 cm i + 10° C dla wykonywanej warstwy grubosci < 8 cm.

W warunkach nizszych temperatur atmosferycznych Inwestor przewiduje mozliwo$¢ stosowania dodatkow

obnizajacych temperature wbudowania.

Nie dopuszcza si¢ ukladania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podlozu, podczas opadéw atmosferycznych

oraz silnego wiatru (V > 16 m/s).

5.7. Zarob probny

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych jest zobowigzany

do przeprowadzenia, na zyczenie Inspektora, kontrolnej produkcji.

Sprawdzenie zawartosci asfaltu w mieszance okresla si¢ wykonujac ekstrakcje.

5.8. Odcinek prébny

Dla droég o kategorii ruchu KR 1-2 jezeli zazada tego Inspektor, co najmniej na 3 dni przed rozpoczgciem robdt,

Wykonawca wykona odcinek probny w celu:

— stwierdzenia czy uzyty sprzet jest wlasciwy,

— okreSlenia grubosci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zageszczeniem, koniecznej do uzyskania
wymaganej w dokumentacji projektowej grubosci warstwy,

— okreslenia potrzebnej ilodci przej$¢ walcoéw dla uzyskania prawidlowego zageszczenia warstwy.

Do takiej proby Wykonawca uzyje takich materialdow oraz sprzetu, jakie beda stosowane do wykonania warstwy

nawierzchni.

Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inspektora.

Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania warstwy nawierzchni po zaakceptowaniu odcinka probnego przez

Inspektora.

5.9. Wykonanie warstwy z betonu_asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana ukladarka wyposazona w uklad z automatycznym

sterowaniem grubosci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dokumentacja projektowa.




Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury mieszanki podanej w pkt
5.3 dla mieszanki wytwarzane;j.

Zageszczanie mieszanki powinno odbywaé si¢ bezzwlocznie zgodnie ze schematem przej$¢ walca ustalonym na
odcinku prébnym.

Zageszczanie nalezy rozpocza¢ od krawedzi nawierzchni ku osi. Wskaznik zageszczenia ulozonej warstwy musi by¢
nie mniejszy niz 98,0%

Z}acza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi.

Zlacza w konstrukcji wielowarstwowe] powinny by¢ przesuni¢te wzglgdem siebie co najmniej o 15 cm. Zigcza
powinny by¢ catkowicie zwiazane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Zkacze robocze powinno by¢ wyprofilowane dociskaczem lub réwno obcigte, a powierzchnia krawedzi powinna by¢
posmarowana asfaltem lub oklejona samoprzylepna ta§mag asfaltowo-kauczukowa. Sposéb wykonywania zlacz
roboczych powinien by¢ zaakceptowany przez Inspektora.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do rob6ot Wykonawca powinien wykonaé badania asfaltu, wypelniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi
do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robét

6.3.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiar6w w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej podano w
tablicy 12.

Tablica 12. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiard6w podczas wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej

Czestotliwos¢ badan

Lp. Wyszczegdlnienie badan Minimalna liczba badan na dziennej dzialce
roboczej

1 | Skiad i uziarnienie mieszanki mineralno- 1 prébka przy produkeji do 500 Mg
asfaltowej pobranej w wytworni 2 probki przy produkeji ponad 500 Mg

2 | Wlasciwosdci asfaltu (badania niepetne) dla kazdej dostawy (cysterny)

3 | Whasciwos$ci wypetniacza (badania 1 na 100 Mg
niepetne)

4 | Whasciwosci kruszywa - dlakazdej dostawy kruszywa — badania

niepeine

- przy kazdej zmianie — badania pelne

5 | Temperatura sktadnikow mieszanki

mineralno-asfaltowej dozér ciagly

6 | Temperatura mieszanki mineralno- kazdy pojazd przy zatadunku i w czasie
asfaltowej wbudowywania

7 | Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowe;j jw.

6.3.2. Sktad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowe;

Badanie skladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji na zasadach zgodnych
z wymaganiami norm zharmonizowanych PN-EN Wyniki powinny by¢ zgodne z walidacja recepty laboratoryjna
z tolerancjg okreslona w WT-2:2014.

Dopuszcza si¢ wykonanie badan innymi rdwnowaznymi metodami, jednakze wyniki powinny by¢ zgodne z recepta
laboratoryjna z tolerancja okre§long w WT — 2.

6.3.3. Badanie wiasciwosci asfaltu

Dla kazdej cysterny nalezy wykona¢ badania sprawdzajace w zakresie:

- penetracji w temp. 25°C,



- temperatury migknienia,
Asfalt z dostawy nalezy uzna¢ za przydatny do produkcji przy réwnoczesnym spelieniu nastepujacych warunkow:
- wyniki badan sprawdzajacych jw. sa zgodne z odpowiednimi wymaganiami okre$lonymi w pkt 2.
- wyniki badan pelnych wykonanych przez producenta asfaltu, stanowiace atest zalaczony do dostawy, sa zgodne
z odpowiednimi wymaganiami okre§lonymi w pkt 2..
6.3.4. Badanie wladciwosci wypetniacza
Na kazde 100 Mg zuzytego wypelniacza nalezy okresli¢ uziarnienie i wilgotno$¢ wypehiacza.
6.3.5. Badanie wlasciwosci kruszywa
Badania niepelne kruszywa nalezy wykonywac dla kazdej dostawy kruszywa, w zakresie:
- uziarnienia wg PN-EN 933-1 pkt 4.1.3,
- tolerancji uziarnienia wg PN-EN 933-1 pkt4.1.3,
- zawarto$ci pylow wg PN-EN 933-1 pkt 4.1 .4,
- ksztatt kruszywa wg PN-EN 933-3 pkt 4.1.6 (dotyczy kruszywa grubego),
- procentowa zawarto$¢ ziaren o powierzchni przekruszonej i tamanej wg PN-EN 933-5 pkt 4.1.7 (dotyczy
kruszywa grubego przekruszonego lub tamanego z naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego).
Badania pelne kruszywa nalezy wykonywa¢ przy kazdej zmianie kruszywa, w zakresie okreSlonym w pkt 2. W
przypadku zmiany kruszywa nalezy opracowa¢ nowa recepte laboratoryjna i uzgodni¢ ja zInspektorem.
(w przypadku gdy zmienia si¢ typ petrograficzny, wiadciwosci objgtosciowe lub gesto$¢ ziaren o wigcej niz
0,05 Mg/m3).
6.3.6. Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej
Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu temperatury na skali
odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami
podanymi w recepcie laboratoryjnej i SST.
6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej
Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w mieszance i
odczytaniu temperatury.
Doktadno$¢ pomiaru + 2° C. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w SST.
Temperatura moze by¢ roéwniez odczytywana lub rejestrowana automatycznie z urzadzenia pomiarowego
zainstalowanego w otaczarce.
6.3.8. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowe;j
Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie produkc;ji,
zatadunku, roztadunku i wbudowywania.
6.3.9. Wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do celéw odbiorowych
Ggstosci oraz wolna przestrzeni mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okre$la¢ na probkach zaggszczonych metoda
Marshalla przy temperaturze referencyjnej okreslonej w dokumentach Badania Typu. Wyniki powinny by¢ zgodne z
wynikami walidacji recepty w laboratorium lub produkcji.
6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwos$ci warstw nawierzchni z betonu asfaltowego
6.4.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow
Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiar6w wykonanych warstw nawierzchni z betonu asfaltowego podaje tablica
13.
Tablica 13. Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow wykonanej warstwy z betonu asfaltowego

Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwo$¢ badan i pomiaréw
1 Szeroko$¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o dlugos$ci 1 km

2 Rownos¢ podluzna warstwy kazdy pas ruchu planografem lub tata co 10 m

3 Rownos¢ poprzeczna warstwy nie rzadziej niz co Sm

4 Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o dlugosci 1 km

pomiar rzednych niwelacji podtuznej i poprzecznej

5 Rzgdne wysokos$ciowe warstwy oraz usytuowania osi wedhug

6 Uksztaltowanie osi w planie dokumentacji budowy

7 Grubo$¢ warstwy 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m”
8 Zkacza podiuzne i poprzeczne cata dlugos¢ zlacza

9 Krawedz, obramowanie warstwy | cata dtugo$é




10 | Wyglad warstwy ocena ciggta

11 | Zaggszczenie warstwy 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m”

12 | Wolna przestrzen w warstwie Jw.

6.4.2. Szeroko$¢ warstwy

Szeroko$¢ warstwy z betonu asfaltowego powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa, z tolerancja +5 cm.
Szerokos$¢ warstwy asfaltowej nizej potozonej, nieograniczonej kraweznikiem lub opornikiem w nowe;j konstrukeji
nawierzchni, powinna by¢ szersza z kazdej strony, co najmniej o grubo$¢ warstwy na niej polozonej,
nie mniej jednak niz 5 cm.

6.4.3. Ro6wnos¢ warstwy

Nierownosci podtuzne i poprzeczne warstwy mierzone tata 4 m lub planografem albo metoda réwnowazna, nie
powinny by¢ wigksze od podanych w tablicy 14.

Tablica 14. Dopuszczalne nierdéwnosci warstw asfaltowych, mm

Ip. Drogi i place Warstwa $cieralna

2 | Drogipubliczne oraz zjazdy indywidualne 6

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy
Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne
z dokumentacja projektowa, z tolerancja + 0,5 %.
6.4.5. Rzedne wysokosciowe
Rzgdne wysoko$ciowe warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancjg + 1 cm.
6.4.6. Uksztattowanie osi w planie
0§ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacja projektowa, z tolerancja 5 cm.
6.4.7. Grubo$¢ warstwy
Grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z gruboscia projektowa z tolerancja + 10%. Jesli jest narzucona
i wymagana grubo$¢ minimalna warstwy to tolerancja -0%; +35%.
6.4.8. Ztacza podluzne i poprzeczne
Zlacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi. Ziacza
w konstrukceji wielowarstwowej powinny by¢ przesuni¢te wzgledem siebie co najmniej o 15 cm. Ziacza powinny by¢
catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.
6.4.9. Krawedz, obramowanie warstwy
Warstwa $cieralna przy opornikach drogowych i urzadzeniach w jezdni powinna wystawac od 3 do 5 mm ponad ich
powierzchni¢. Warstwy bez opornikdéw powinny by¢ wyprofilowane a w miejscach gdzie zaszla konieczno$é
obcigcia pokryte asfaltem.
6.4.10. Wyglad warstwy
Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolita teksture, bez miejsc, porowatych, tuszczacych si¢ i
spekanych.
6.4.11. Zageszczenie warstwy 1 wolna przestrzenh w warstwie
Zaggszczenie (nie mniejsze niz 98%) i wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami
ustalonymi w SST i recepcie laboratoryjne;j.
Wykonawca w obecnosci Inspektora pobiera probki z kazdej dziennej dzialki roboczej za rozscielacza w celu
okresdlenia zaggszczenia i wykonania ekstrakcji wbudowanej warstwy MMA.
W razie watpliwo$ci wynikow — zaggszczenie i wolna przestrzen w probach wycietych - powinny by¢ poréwnywane
do masy wbudowanej w poblizu wiercenia prob.
Dla powierzchni warstwy do 30 m” dopuszcza si¢ odstapienie od wykonywania wiercenia prob jesli:

- wykonana warstwa jest wizualnie jednorodna i ,,zamknigta” — bez rakowin,

- wyniki badania skladu mieszanki oraz wlasciwoséci prob wykonanych z produkcji spelniajg wymagania

WT-2:2010.

6.4.13. Dokumentowanie wynikoéw pomiardéw i badan
Wszystkie pomiary i wyniki badan musza by¢ opracowane na odpowiednich formularzach i podpisane przez
przedstawicieli Wykonawcy i Nadzoru.
Dokumenty te stanowia integralna cze$¢ operatu kolaudacyjnego robot.
Sporzadza si¢ je w dwoch egzemplarzach — oryginal dla Zamawiajacego i kopi¢ dla Wykonawcy.
Wyniki badan beda brane pod uwage przez Zamawiajacego do oceny jakoS$ci robét w przypadku
ich wykonania w obecnos$ci Inspektora Nadzoru.



Dla oceny wykonanych warstw z betonu asfaltowego Wykonawca przedstawi wyniki badan prébek wycietych
w miejscach wskazanych przez Inspektora Nadzoru i przy jego udziale nie rzadziej niz w 2 miejscach

na 3000 m* pasa ruchu oraz w miejscach o niejednorodnym wygladzie.

Badania powinny obejmowa¢ wszystkie cechy wymienione w punkcie 5.

Probka bedzie reprezentacyjna dla powierzchni warstwy wynikajacej z podzialu calego odcinka

na pododcinki w zaleznosci od ilo$ci i lokalizacji pobieranych proébek.

W przypadkach budzacych watpliwo$ci niezaleznie od badan laboratoryjnych Wykonawcy bedzie
prowadzona Kkontrola i badania laboratoryjne przez Zamawiajacego w niezaleznym laboratorium nie
zwigzanym z wykonawstwem robét lub laboratorium Inwestora. W przypadku potwierdzenia
niewiarygodnos$ci wynikéw badan Wykonawcy zostanie on obciazony kosztami pobrania prébek i wykonania
badan laboratoryjnych. W przypadku nie potwierdzenia si¢ watpliwo$ci koszty tych badan i pobrania préobek
poniesie Zamawiajacy.

Wykonawca zobowigzany jest do udzielenia Zamawiajacemu pomocy przy pobieraniu probek do badan kontrolnych
oraz prowadzenia badan kontrolnych.

Inwestor zostawia sobie prawo wykonania badan kontrolnych w kazdym przypadku w ilosci zgodnej z SST bez
wzgledu na wyniki badant Wykonawcy przez laboratorium Inwestora.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows jest m* (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdIne”.

8.2. Zasady odbioru robét ulegajacych zakryciu
Odbiér tych robo6t polega na finalnej ocenie ilosci i jakoSci wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie
realizacji obiektu ulegng zakryciu.
Odbioru robét podlegajacych zakryciu dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentéw
zawierajacych komplet wynikéw laboratoryjnych obejmujacych badania materialéw, mieszanek i gotowej
warstwy oraz pomiaréw cech geometrycznych.
W przypadku stwierdzenia odchylen w zakresie jakoSci robét, odbierajacy ustala zakres roboét
poprawkowych, zmniejsza wynagrodzenie lub nakazuje usuniecie wadliwe wykonanej warstwy.
Roboty poprawkowe lub usuniecie wadliwie wykonanej warstwy dokonuje Wykonawca na swoj koszt
w terminie uzgodnionym z przedstawicielem Inwestora.
Odbiorowi robo6t zanikajacych podlega :

- oczyszczenie i skropienie podloza i warstw konstrukcyjnych nawierzchni;

- warstwa wyréwnawcza (profilowa);

- warstwa wzmacniajaca;

- warstwa wiaZaca.

8.3. Zasady odbioru ostatecznego

Odbiér ostateczny polega na ostatecznej ocenie iloSci, jakosci i wartoSci sprzedaznej wykonanych robét.
Odbior ostateczny dokonany jest po zakonczeniu calo$ci robét objetych umowa oraz skompletowaniu calej
przewidzianej w umowie dokumentacji. O gotowosci wykonanych robo6t do odbioru ostatecznego Wykonawca
zawiadamia pisemnie Inwestora.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i SST, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt 5 i 6 daty wyniki pozytywne.

8.4. Zasady postepowania w przypadku wystapienia wad i usterek w wykonanym obiekcie

W przypadku wystapienia w odbieranym obiekcie wad i usterek bedzie si¢ postgpowacé zgodnie z postanowieniami
zawartymi w WT-2:2014 oraz w umowie z Wykonawca.

Calkowita wielko$¢ potracen to suma potracen za poszczegélne wady wystepujace w wykonanym obiekcie.

W przypadku wigkszych odchylek od przyjetych do potracen za niedostateczna jakos$¢ robot w p. 8.. SST,
wykonany obiekt drogowy lub jego poszczegélne czesci bedg wylaczone z odbioru do czasu wykonania
niezbednych robdt dla doprowadzenia elementu lub obiektu do pelnej projektowanej wartosci technicznej




oraz do tego czasu zostanie wstrzymana zaplata za wadliwe wykonane elementy lub obiekt oraz zastosuje si¢

ustalenia zawarte w umowie z Wykonawca robét.

Zamawiajacy dopuszcza przeprowadzenie dodatkowych badan kontrolnych wykonanej nawierzchni

usciS§lajacych zakres rob6t wykonanych wadliwie - wymagajacych ponownego wykonania. Niezbedne badania

moga by¢ przeprowadzone w laboratorium uzgodnionym z Zamawiajacym; na zlecenie i koszt Wykonawcy.

Wady i usterki, ktéore moga by¢ przyczyng zagrozenia dla bezpieczenstwa ruchu drogowego, Wykonawca

musi natychmiast usuwaé na wlasny koszt.

8.5. Potracenia za inne nieistotne wady i usterki, ktére nie wymieniono w WT-2 beda wyceniane szacunkowo przez
Inspektora Nadzoru i Komisjg¢ odbioru robot.

8.6. Odbiory robét pogwarancyjnych w/g umowy z Wykonawca.

8.7. Zasada postepowania przy zmianie dokumentéw odniesienia.

W przypadku nowelizacji WT-2 i WT-1 obowiazuja wytyczne zaktualizowane

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnoSci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m” warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robdt, zgodnie z zatwierdzonym projektem organizacji ruchu,
— dostarczenie materiatow,
— wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j i jej transport na miejsce wbudowania,
— posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych i kraweznikow,
— oczyszczenie i skropienie podtoza pod warstwe nawierzchni,
— rozlozenie i zaggszczenie mieszanki mineralno-asfaltowe;j,
— obciecie krawedzi i posmarowanie asfaltem,
— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. | PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltéw drogowych
2. | PN-EN 12597 Asfalty i produkty asfaltowe — Terminologia
3. | PN-EN 13808 Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych
4. | PN-EN 13924 Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltéw drogowych twardych
s | PN-EN 14023 Asfalty'i lepiszc':za asfaltowe — Zasady specyfikacji dla asfaltéw modyfikowanych
polimerami
Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
6. | PN-EN 13043 stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach

przeznaczonych do ruchu

7. | PN-EN 14188-1 Wypehiacze zlaczy i zalewy — Cze$¢ 1: Specyfikacja zalew na goraco

8. | PN-EN 14188-2 Wypehiacze zlaczy i zalewy — Czg$¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

9 | PN-EN 122721 Powierzchniow&'e utrwalanie — Metody badan — Czg$¢ 1: Dozowanie i poprzeczny
rozklad lepiszcza kruszywa

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Cze$¢ 1: Zawartos¢ lepiszcza rozpuszczalnego

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czg$¢ 2: Oznaczanie sktadu ziarnowego

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Cz¢$¢ 3: Odzyskiwanie asfaltu — Wyparka obrotowa

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-

13. | PN-EN 12697-4 asfaltowych na goraco — Cz¢$¢ 4: Odzyskiwanie asfaltu — Kolumna o
destylacji frakcyjnej

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czg$¢ 5: Oznaczanie ggsto$ci

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-

15. | PN-EN 12697-6 asfaltowych na goraco — Czeg$¢ 6: Oznaczanie gestosci objetosciowej metoda

hydrostatyczna

10. | PN-EN 12697-1

11. | PN-EN 12697-2

12. | PN-EN 12697-3

14. | PN-EN 12697-5




16.

PN-EN 12697-8

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Cz¢$¢ 8: Oznaczanie zawarto$ci wolnej przestrzeni

17.

PN-EN 12697-10

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czg$¢ 10: Zageszczalnos¢

18.

PN-EN 12697-11

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czg$¢ 11: OkreSlenie powigzania pomigdzy
kruszywem i asfaltem

19.

PN-EN 12697-12

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czg$¢ 12: Okre§lenie wrazliwosci na wode

20.

PN-EN 12697-13

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Cz¢$¢ 13: Pomiar temperatury

21.

PN-EN 12697-14

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Cz¢$¢ 14: Zawarto$¢ wody

22.

PN-EN 12697-17

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Cze$¢ 17: Ubytek ziaren

23.

PN-EN 12697-18

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Cz¢$¢ 18: Splywanie lepiszcza

24.

PN-EN 12697-19

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Cz¢$¢ 19: Przepuszczalno$¢ probek

25.

PN-EN 12697-20

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Cz¢$¢ 20: Penetracja probek szesciennych lub
Marshalla

26.

PN-EN 12697-22

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Cz¢$¢ 22: Koleinowanie

27.

PN-EN 12697-23

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Cze$¢ 23: Okreslanie posredniej wytrzymalosci na
rozcigganie probek asfaltowych

28.

PN-EN 12697-24

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Cz¢$¢ 24: Odpornos$¢ na zmeczenie

29.

PN-EN 12697-26

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Cze$¢ 26: Sztywno$é

30.

PN-EN 12697-27

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Cze$¢ 27: Pobieranie probek

31.

PN-EN 12697-28

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Cze$¢ 28: Przygotowanie probek do oznaczania
zawarto$ci lepiszcza, zawarto$ci wody i uziarnienia

32.

PN-EN 12697-29

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Cz¢$¢ 29: Pomiar probki z zaggszczonej mieszanki
mineralno-asfaltowej

33.

PN-EN 12697-30

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Cz¢$¢ 30: Przygotowanie probek zageszczonych
przez ubijanie

34.

PN-EN 12697-33

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Cz¢$¢ 33: Przygotowanie probek zageszczanych
walcem

35.

PN-EN 12697-34

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Cze$¢ 34: Badanie Marshalla

36.

PN-EN 12697-35

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Cz¢$¢ 35: Mieszanie laboratoryjne

37.

PN-EN 12697-36

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Cze$¢ 36: Oznaczanie grubos$ci nawierzchni
asfaltowych

38.

PN-EN 12697-38

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Cze$¢ 38: Podstawowe wyposazenie i kalibracja

39.

PN-EN 12697-39

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Cz¢$¢ 39: Oznaczanie zawartoSci lepiszcza
rozpuszczalnego metoda spalania




Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-

40. | PN-EN 12697-40 asfaltowych na goraco — Czeéé 40: Wodoprzepuszczalnoéé ,,in-situ”

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-

41. | PN-EN 12697-41 asfaltowych na goraco — Czg$¢ 41: Odpornos$¢ na ptyny przeciwgololedziowe

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
42. | PN-EN 12697-42 asfaltowych na goraco — Cze$¢ 42: Zawarto$¢ zanieczyszczen w destrukcie
asfaltowym

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-

43. | PN-EN 12697-43 asfaltowych na gorgco — Cze$é 43: Odpornoéé na paliwo

44. | PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czg§¢ 1: Beton asfaltowy

45. | PN-EN 13108-2 Mieszanki mmera}lno-asfaltowe — Wymagania — Czgé¢ 2: Beton asfaltowy do
bardzo cienkich warstw

46. | PN-EN 13108-20 | Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cz¢§¢ 20: Badanie typu

47. | PN-EN 13108-21 Mleff;];(&k Iglineralno-asfaltowe — Wymagania — Czgé¢ 21: Zaktadowa kontrola

48. | PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych

10.2. Inne dokumenty:

1.

Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 18.05.2004r.

w sprawie okre$lenia metod i podstaw sporzadzania kosztorysu inwestorskiego, obliczania planowanych kosztow
prac projektowych oraz planowanych kosztow robot budowlanych okre$lonych w programie funkcjonalno-
uzytkowym (Dz. U. z 2004r. Nr 130, poz. 1389, rozdz. 4),

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004r w sprawie szczegolowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego ( Dz.U z 2013r poz. 1129 ).

Ustawa z dnia 21 marca 1985 roku ,,0 drogach Publicznych” (Dz.U z 2013 1. poz. 260 tekst jednolity z pdzn.
zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej w sprawie warunkoéw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie z dn. 2.03.1999 (Dz.U. poz. 124 z 29.01.2016 roku z p6zn.
zmianami).

Zalacznik do Zarzadzenia Nr 31 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dn.16.06.2014r — Katalog
Typowych Konstrukeji Nawierzchni Podatnych i Potsztywnych






